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Fatos Relevantes de 2009 /‘i\
ArcelorMittal

~~1°% Semestre:

» Efeitos da Crise Global acarretando niveis de producéo atipicos e reduzidos;
~~Janeiro a Fevereiro:

» Operacédo do Alto-Forno em “All-Coke” no periodo;
~~Fevereiro aJunho:

* Operacédo do Alto-Forno com taxa de injecao de finos reduzida no periodo;
~~Junho a Dezembro:

* Retomada gradativa aos niveis de producéo tipicos da usina;
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Fig.02 - Consumo de Energia Primaria /%\
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Fig.03 - Distribuicédo dos Diversos Insumos Energéticos /%\
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Fig.04 (a) - Consumo de Energia Primaria por Processo /%\
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Maior participagcdo do Alto Forno devido ao aumento do “fuel rate”.




Fig.04 (b) - Consumo de Energia Primaria por Processo /%\
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Fig.05 - Relacdo Gusa/ Aco Bruto
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Alteracdo narelacdo em funcéo de estratégia de custos.




Fig.06 - Producéao de Fio Maquina/t a.b. /R
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645t de tarugos enviados para estoque.




Fig.07 - Consumo Especifico de Energia Elétrica /R
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Aumento do consumo especifico devido a reducdo de producao no primeiro semestre do ano.




Fig.08 - Distribuicédo de Energia Elétrica por Processo /f\\
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Fig.09 - Consumo de Gas de Alto Forno por Processo /R
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Reducéo na producédo do GAF no primeiro semestre do ano devido a menor producgéo de Gusa .




Fig.10 - Perdas de Gas de Alto Forno /R
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Reducéo nas perdas devido a menor disponibilidade do gas.




Fig.11 - Consumo Especifico de Oleo Combustivel /f\\
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Fig.12 - Distribuicdo do Consumo de Oleo Combustivel por /R
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Fig.13 - Consumo Especifico de GLP e Gas Natural Comprimido /‘i\
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Aumento devido a reducdo da producédo de GAF no primeiro semestre.




Fig.14 - Consumo Especifico de Oleo Diesel PN
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Implantacédo de metodologia de desligamento de locomotivas para tempos maiores que 10 min;
Reducdo de manobras para montagem de composicao no patio da estacao.




Fig.15 - Consumo Especifico de Oxigénio /R
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Reducéo do enriquecimento do ar soprado para o Alto-Forno consequéncia da menor injecdo de Carvao Pulverizado.




Fig.16 - Consumo Especifico de Nitrogénio /R
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Fig.17 - Consumo Especifico de Argdnio /R
ArcelorMittal
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Testes de utilizacdo no Forno-Panela.




Fig.18 - Consumo Especifico de Agua In-Natura /R
ArcelorMittal
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Consumo Especifico influenciado pela menor producéo de aco e obras civis da expansdo da Usina.




Fig.19 - indice de Recirculacdo de Agua Tratada /‘i\
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Fig.20 - Consumo Especifico de Vapor /R
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Manutencédo do elevado efetivo devido a obras civis da Expanséo da Usina.




Fig.21 - Consumo Especifico de Energia na Preparacéo de Carvéao /f\\
ArcelorMittal
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Fig.22 - Consumo Especifico de Energia na Sinterizacao /f\\
ArcelorMittal
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Reducéo da velocidade da maquina de sinter, levando ao maior aproveitamento térmico dos combustiveis

solidos e consequente reducao do consumo.




Fig.23 - Consumo Especifico de Finos de Coque na Sinterizacao /R
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Reducéao da velocidade da maquina de sinter, levando ao maior aproveitamento térmico dos combustiveis

solidos e consequente reduc¢éo do consumo.




Fig.24 - Consumo Especifico de Energia no Alto Forno /%\
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Fig.25 — Consumo Especifico de Coque, Antracito e /‘i\
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Aumento no Slag-Rate devido a operacdo com maior volume de sinter no Alto-Forno




Fig.26 - Consumo de Energia Termica no Forno da /R
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Fig.27 - Consumo Especifico Energia Térmica no Forno da /R
Laminacao Il ArcelorMittal
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Aumento devido ao regime de funcionamento irregular/intermitente devido a falta de material em estoque.
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ArcelorMittal
FONTE ENERGETICA QUANTIDADE GJ % MIaco bruto
COQUE METALURGICO 404.598 11.008.709 A4, 7% 10.159,6
ENERGIA ELETRICA 510.311 5.340.406 21,7% 4.928,5
CARVAO MINERAL 123.355 3.459.633 14,1% 3.192,8
ANTRACITO 36.548 1.070.922 4,3% 988,3
COQUE BREEZE 33.951 923.770 3,8% 852,5
OXIGENIO 139.747 913.509 3,7% 843,0
FINOS DE COQUE INTERNO 27.684 753.248 3,1% 695,1
NITROGENIO 80.960 529.224 2,1% 488,4
G.L.P. 5.746 288.625 1,2% 266,4
GAS NATURAL COMPRIMIDO 4.874 175.463 0,7% 161,9
OLEO COMBUSTIVEL 3.221 134.826 0,5% 124,4
OLEO DIESEL 418 17.483 0,1% 16,1
LENHA 407 4.598 0,0% 4,2
ARGONIO 137 893 0,0% 0,8
GASOLINA 0 0 0,0% 0,0
BALANCO (CONSUMO TOTAL) 24.621.308 100% 22.722,2
TONELADAACO BRUTO = 1.083.578 Gt acobruro = 22,7
TONELADAACO LIQUIDO = 1.064.278 GIM aco tiquido = 23,1




Fig.28 - BALANCO ENERGETICO GLOBAL SIMPLIFICADO /f\\
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ArcelorMittal

1.0835781,,

UNIDADES PRODUCAO CARVAO PETROLEO % SOBRE O
ANTRA. GAE | COQUE | FINOS | OLEOS | - raL | TOTAL ENERGIA
INDUSTRIAIS ANUAL crro  |MINERAL METAL. | COQUE GNC | GLP coMB IbIESEL CONSUMIDAS
NA UNIDADE
1 |PREPARAGCAD CARWVAD 526.135 0%
2 [SINTERIZACAD 1654364 | G485 204 4 1547 7 40 1 25307 77%
3 [ALTOS FORMDS 984.548 3398 | 31928 |22057 |10.1596 w2 |85 15.042 5 88%
4 [aclaRls LD 1.095.112 106 9 42 |497 488 | 164 226,1 19%
4 (FORNO PAMELA 1.095.112 0%
4 [LINGOTAMENTO 1.083.578 747 789 26%
5 [TREM LAMINACAD | B52.938 7366 1154 8519 43%
5 [TREM LAMINAGAD 1| 411.340 FIE 4 482 7445 £3%
8 (OUTROS - 14 [ 19 16,1 19 4 17%
9 [SISTEMA DE EMERGIA - 102 3 102 3 14%
10 |PERDAS - 11195 11195 100%
TOTAL CONSUMIDO + PERDAS 988,3 | 3.192,8 | 5.159,6 [ 10.159,6 | 1.547.7 | 4.2 [161,9|267.1| 18,7 | 16,1 [21.616,0 76%
EMERGIA PRODUZIDA, {5.159 B) (5.159 B) 87%
COMPRAS 9883 31928 10.159 6| 1.547 7 421619267 1| 1187 16,1[16.456 4 72%
YEMDAS 0,0 0,0
BALANCO [COMPRAS - YENDAS) 9883 3.1928 101596 1.547 7 421161 9(267 1| 1187 16,1[16.456 4 72%

Unidade: MJ/t a.b.
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ArcelorMittal

1.0835781,,

AGUAS % SOBRE O

A TOTAL ENERGIA

mUDNL:g?gEasls PRENDUUA(;[AG EEEIEETITQ?:; CRUA |[RECIRC| FILT |DESMI cgrip Ar | 0 N. |VAPOR| TOTAL CONSUMIDAS

NA UNIDADE
1 |PREPARACAD CARWED F26.135 BE7| 04 57,1 100%
2 |SINTERIZAGAC 1.654.364 E347| 34 12,0 441 | 510 09| 7450 23%
3 |ALTOS FORMNOS 084,548 12650 62| 1108 104| 07| G40 3105 (2427 | 741 20843 12%
4 |ACIARIA LD 1.095.112 3754 55| 414 64| 05| 3056| 083500 1506 53| 967 4 81%
4 |[FORNO PANELA 1.095.112 3730 40| 01 0,1 3771 100%
4 |LINGOTAMENTO 1.083.578 1430 30,8 10,1 03 0.8 137 | 240 52| 2273 74%
5 |TREM LAMINAGAD | £52.935 BEg.1| 1.2 196| B2 91,9 1035| 183] 20| 11483 57 %
5 |TREM LAMINACAD || 411.340 5587 04| 226 131 52,2 213 18 25| 6725 A7 %
8 |OUTROS - 518! 55| 34| 43 05 o7 5 B3%
9 |SISTEMA DE ENERGIA - 5728 252 18| 44 5143 B5%
10 |PERDAS - 00 0%
TOTAL CONSUMIDO + PERDAS 4.929,3| 47,8 | 276,1| 549 16| 251,5 | 0,8 |843,6 |488.4 | 109,1]| 7.003.2 24%
ENERGIA PRODUZIDA 478 | 2761 | 548 | 16 |-2515 091 | 7411 13%
COMPRAS 49293 0D 03 |B435 [488 4 5.262,1 28%

YENDAS

BALANGO 49293 0D oo ool 0o 00| 08|B435 4884 00| B.262,1 28%

Unidade: MJ/t a.b.




Fig.31 — BALANCO ENERGETICO GLOBAL A

ArcelorMittal

1.0835781

COMBUSTIVEIS UTILIDADES %)
INUDng$35&SIS PRENDUUACLAO CARVAQ EN. | 4 AR % TOTAL | BALANCO
+ GAF | COQUE | LENHA| PETR | et |AGUA| ooo | + Ar | VAPOR TOTAL |BALANCO
ANTRAC N:
1 |PREPARACAO CARVAD | E26.135 BE7| 04 67,1 67,1 0.2% 0.3%
2 [sINTERIZAGAD 1.654.364 Bags| 2044| 15477  op a0 | e3a7] 34| 120] ssp os| 32767 32767 4%  144%
3 [ALTOS FORNOS 554.545 35325 22057 10.159 6 447 [1.2650] 1280 640| =532 74| 180305 [ 128709 B30%| 5BE%
4 [ACIARIA LD 1.095.112 108 9 42| 11s0| 3754 535 06| smop| o6 53 1.1934 1.193 4 42% 5.3%
4 [FORNO PANELA 1.095.112 R EE 0o og i 377 1 13% 17%
4 [LINGOTAMENTO 1.083.578 789 | 1430] 411 og| 377 52| 3068 3068 11% 14%
5 [TREM LAMINACAC | B52.935 7366 154 | 8881 270] o9 1218 20| 20008 20008 70% 8.8%
5 [TREM LAMINACAD I 411.340 B9E 4 482 ss87] | s22] 234 28] 14172 1.417 2 50% 2%
& [OUTROS - 0o 14| 518 453 0o 0% ool 1171 17,1 0,4% 05%
9 [SISTEMA DE ENERGIA - og 1023 5728 414 og 0g ool 765 25% 0,0%
10 |PERDAS - 11196 11195 11196 39% 49%
TOTAL CONSUMIDO + PERDAS 11811 5.159.6) 11.707,3) 42| 563.8 [4.929.3] 3805 2515 13320 0.8 1001 286229 | 227222 100,0%|  100,1%
ENERGIA PRODUZIDA 5159 5 3805 2515 Aogg| 58007
COMPRAS 41811 117073 42| 4019 (49293 13320 08 227222 5.428.1 Mcal /t ab.
WVENDAS 0o 0o
BALANCO 4.181,1 op|117073] 42| 4o1@|4o293] o0 op| 13320| o8 oo 227222| 54281 Mealitab.
% CONSUMO TOTAL 146%| 180%| 409% o00%| 20%| 172%] 13%| o09%| 47%| opw|  04% 100 0%

EMERGIA INCORPORADA AS MATERIAS PRIMAS = 3.289,7 M g0 brte BALANGO + ENERGIA INC. M.P. = 26.011,9 Mt agotnee 6:214,0 Mealft ago b

COMNSUMD DE ENERGIA - EQUN. CALORIF. E.E (0.86 Geal £ MR = 1.695,7 MU/ ago bruto BALANMCO (ECQ.EE=D0.86 GealMtiih) = 19.488.6 Mt ago bnta 4 .655,7 Mcalt ago bruto




CONSUMO ENERGETICO PREPARACAO CARVAO =

116,2

MJ /tcarvéo

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

M‘]/ta(;o bruto

ENERGIA ELETRICA
AGUA CRUA

6.908,5

81,5

72.297,7
431,3

66,7
0,4

PRODUCAO(t) =

626.135

72.729,0

67,1

CONSUMO ENERGETICO DA SINTERIZAGCAO =

2.146,2

MJ/t Sinter

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

MJ/ta(;o bruto

COQUE BREEZE
COQUE FINO INTERNO
ANTRACITO

ENERGIA ELETRICA
GAS DE ALTO FORNO
NITROGENIO
OXIGENIO

G.LP.

AR COMPRIMIDO
AGUA CRUA

VAPOR

OLEO COMBUSTIVEL

33.950,9

27.683,8

23.982,4

65.714,3

94.090,3

8.445,9

7.302,2

864,2

10.181,8

691,1

299,2

0,0

923.769,8
753.248,2
702.731,7
687.699,7
319.028,4
55.209,9
47.733,1
43.409,2
13.032,5
3.657,3
1.000,0

0,0

852,5
695,1
648,5
634,7
294.4
51,0
44,1
40,1
12,0
3,4
0,9

0,0

PRODUCAO SINTER (t) =

1.654.364

3.550.519,8

3.276,7

N

ArcelorMittal

1.083.5781 .




CONSUMO ENERGETICO ALTO FORNO =

19.834,0

MJ / t gusa

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

MJ/tago bruto

COQUE METALURGICO
CARVAO MINERAL (ICP)
GAS DE ALTO FORNO
ENERGIA ELETRICA
ANTRACITO

OXIGENIO

NITROGENIO

AGUA RECIRCULADA
VAPOR

AR COMPRIMIDO

GAS NATURAL COMPRIMIDO
AGUA FILTRADA

G.L.P.

AGUA CRUA

AGUA DESMINERALIZADA

404.598,1
123.354,8
704.887,2
130.978,4
12.565,4
51.476,2
40.229,8
99.189,8
24.008,6
54.147,6
1.088,2
464,5
184,2
1.264,3
16,7

11.008.709,2
3.459.632,8
2.390.033,0
1.370.688,4
368.190,2
336.492,4
262.976,3
120.082,2
80.255,7
69.307,3
39.173,7
11.223,5
9.252,3
6.690,9
755,2

10.159,6
3.192,8
2.205,7
1.265,0

339,8
310,5
2427
110,8
74,1
64,0
36,2
10,4
8,5
6,2
0,7

PRODUCAO GUSA (t) =

984.848

19.533.463,2

18.026,8

N

ArcelorMittal

1.083.5781 .




CONSUMO ENERGETICO ACIARIA LD =

1.180,9

MJ /t aco lig.

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

MJ/tago bruto

ENERGIA ELETRICA
OXIGENIO

NITROGENIO

GAS DE ALTO FORNO
GAS NATURAL COMPRIMIDO
G.L.P.

AGUA RECIRCIRCULADA
AR COMPRIMIDO

OLEO COMBUSTIVEL
AGUA FILTRADA

VAPOR

AGUA CRUA

LENHA

ARGONIO

AGUA DESMINERALIZADA

38.873,3
58.009,6
24.969,2
34.158,4
1.497,3
1.052,4
36.769,8
25.929,0
425,2
286,2
2.030,6
1.134,5
406,8
136,6
15,0

406.809,2
379.200,4
163.219,8
115.819,4
53.901,0
52.865,1
44.514,6
33.188,3
17.798,0
6.914,2
6.787,9
6.004,4
4.597,7
893,2
675,3

375,4
350,0
150,6
106,9
49,7
48,8
41,1
30,6
16,4
6,4
6,3
5,5
4,2
0,8
0,6

PRODUGAO AGO LIQUIDO (t) =

1.095.112

1.293.188,6

1.193,4

N

ArcelorMittal

1.083.5781 .




N

ArcelorMittal

CONSUMO ENERGETICO FORNO PANELA = 373,2 MJ / t acgo lig.
FONTE ENERGETICA QUANTIDADE GJ %
ENERGIA ELETRICA 38.620,0 404.158,8 98,9 373,0
AGUA RECIRCULADA 3.578,9 4.332,7 11 4,0
AGUA FILTRADA 4,6 110,3 0,0 0,1
AGUA DESMINERALIZADA 1,3 57,7 0,0 0,1

PRODUCAO (t) = 1.095.112 408.659,5 100,0 377,1

M‘]/tago bruto

1.083.5781 .

CONSUMO ENERGETICO LINGOT.CONTINUO = 304,2 MJ / tajinguote
FONTE ENERGETICA QUANTIDADE GJ %
ENERGIA ELETRICA 14.811,5 155.002,1 47,0 143,0
GAS NATURAL COMPRIMIDO 2.247,5 80.908,5 24,5 74,7
AGUA RECIRCULADA 27.584,3 33.394,4 10,1 30,8
NITROGENIO 3.983,8 26.041,6 7,9 24,0
OXIGENIO 2.269,5 12.010,7 3,6 11,1
AGUA FILTRADA 450,9 10.894,9 3,3 10,1
VAPOR 1.686,0 5.636,0 1,7 5,2
G.L.P. 90,2 4.532,4 1,4 4,2
AR COMPRIMIDO 704,7 902,0 0,3 0,8
AGUA DESMINERALIZADA 6,3 285,0 0,1 0,3
ARGONIO 0,0 0,0

PRODUCAO (t) = 1.083.578 329.607,8 100,0 304,2

M‘]/tago bruto




CONSUMO ENERGETICO FORNO DAVY (TL1) =

1.667,3

MJ /'t Enfornado

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

MJ/taqo bruto

GAS DE ALTO FORNO
G.L.P.

OXIGENIO

ENERGIA ELETRICA
AR COMPRIMIDO
AGUA RECIRCULADA
OLEO COMBUSTIVEL
OLEO DIESEL

235.389,0
2.488,6
17.134,3
7.322,3
14.677,2
2.583,2
0,0

0,0

798.124,1
125.009,7
90.679,8
76.627,7
18.786,3
3.127,3
0,0

0,0

736,6
1154
83,7
70,7
17,3
29
0,0
0,0

ENFORNADO () =

667.163

1.112.354,9

1.026,6

CONSUMO ENERGETICO TREM MORGAN | =

1.584,2

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

MJ/tago bruto

ENERGIA ELETRICA
AR COMPRIMIDO
VAPOR

NITROGENIO

AGUA RECIRCULADA
AGUA FILTRADA
AGUA CRUA
OXIGENIO

84.637,0
63.111,8
6.531,1
3.031,6
14.948,1
2774
2439
20,1

885.726,3
80.781,2
21.832,1
19.817,2
18.096,7

6.701,6
1.290,8
131,6

817,4
74,6
20,1
18,3
16,7

6,2
1,2
0,1

PRODUCAO (t) =

652.938

1.034.377,5

954,6

N

ArcelorMittal

1.0835781,,




CONSUMO ENERGETICO FORNO COMBUSTOL (TL2) =

2.069,4

MJ/t Enfornado

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

M\]/tago bruto

GAS DE ALTO FORNO
G.L.P.

ENERGIA ELETRICA
OXIGENIO

AR COMPRIMIDO
AGUA RECIRCULADA
AGUA FILTRADA

NITROGENIO

222.553,4
1.039,3
2.854,9
3.461,0
4.907,8
27119

131,5

299,7

754.602,9
52.207,3
29.876,8
18.316,8

6.281,9
3.283,1
3.176,9

1.959,3

86,8
6,0
3,4
21
0,7
0,3
0,4

0,2

696,4
48,2
27,6
16,9

5,8
3,0
29

1,8

ENFORNADO (t) =

420.259

869.704,9

99,9

CONSUMO ENERGETICO TREM MORGAN 2 =

1.608,4

MJ /tFio Maquina

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

M‘]/tago bruto

ENERGIA ELETRICA
AR COMPRIMIDO
AGUA RECIRCULADA
AGUA FILTRADA
VAPOR

OXIGENIO

AGUA CRUA

54.990,4
39.262,8
17.523,3
457,5
798,7
74,6
81,5

575.474,7
50.255,2
21.214,3
11.053,9

2.670,0
487,9
431,3

87,0
7,6
3,2
17
0,4
0,1
0,1

531,1
46,4
19,6
10,2

25
05
04

PRODUCAO (t) =

411.340

661.587,3

N

ArcelorMittal

1.083.5781 .




CONSUMO ENERGETICO OUTROS =

117,1

MJ/t aco bruto

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

ENERGIA ELETRICA

AGUA RECIRCULADA

OLEO DIESEL

AGUA CRUA

AGUA FILTRADA

G.LP.

GAS NATURAL COMPRIMIDO
OXIGENIO

5.359,7
31.710,2
417,7
1.135,7
193,4
41,7
41,1
94,8

56.089,2
38.389,4
17.483,0
6.010,3
4.672,5
2.094,5
1.479,5
619,5

4,7
3,7
1,7
1,2
0,5

5,5
4,3
19
14
0,6

PRODUCAO ACO (t) =

1.083.578

126.837,9

100,0

117,12

CONSUMO ENERGETICO AR COMPRIMIDO =

1.280,0

MJ / Ndam?

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

M\]/tago bruto

ENERGIA ELETRICA
AGUA RECIRCULADA
AGUA FILTRADA

24.461,1
10.540,8
156,9

255.984,9
12.761,0
3.791,2

236,2
11,8
3,5

PRODUCAO (Ndam®) =

212.925

272.537,2

251,5

CONSUMO ENERGETICO VAPOR =

3.342,8

MJ /t yapor

FONTE ENERGETICA

QUANTIDADE

GJ

%

M\]/tago bruto

OLEO COMBUSTIVEL
ENERGIA ELETRICA
AGUA FILTRADA
G.L.P.

2.636,3
795,6
40,5
0,0

110.357,0
8.326,0
978,9

0,0

102,3
7,7
0,9
0,0

PRODUCAO VAPOR (t) =

119.662,0

110,9

N

ArcelorMittal

1.0835781,,




CONSUMO ENERGETICO AGUA CRUA =

5.292,3

MJ / dam®

FONTE ENERGETICA QUANTIDADE

GJ

%

MJ/tago bruto

ENERGIA ELETRICA 3.523,1

36.869,3

100,0

34,0

PRODUCAO (dam®) = 6.967

36.869,3

100,0

34,0

CONS. ENERG. AGUA RECIRCIRCULADA =

1.210,6

MJ / dam®

FONTE ENERGETICA QUANTIDADE

GJ

%

MJ/tago bruto

ENERGIA ELETRICA 26.323,3
AGUA CRUA 2.685,6

275.473,0
14.213,0

95,1
4,9

254,2
13,1

PRODUCAO (dam®) = 239.285

289.686,0

100,0

267,3

CONS. ENERG. AGUA FILTRADA =

24.161,5

MJ / dam®

FONTE ENERGETICA QUANTIDADE

GJ

%

MJ/tago bruto

ENERGIA ELETRICA 4.137,8
AGUA CRUA 2.294.8

43.301,7
12.145,0

78,1
21,9

40,0
11,2

PRODUCAO (dam®) = 2.295

55.446,7

100,0

51,2

CONS. ENERG. AGUA DESMINERALIZADA =

45.091,5

MJ / dam®

FONTE ENERGETICA QUANTIDADE

GJ

%

MJ/tago bruto

ENERGIA ELETRICA 78,7
AGUA FILTRADA 39,3

823,1
950,2

0,8
0,9

PRODUCAO (dam?) =

1.773,2

1,6

N

ArcelorMittal

1.0835781,,
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Fig.33 - SISTEMA DE EQUACOES PARA CALCULO DOS EQUIVALENTES
CALORIFICOS

ArcelorMittal

Lsina de Monlevade
tab.
2009

PRODUCAO : 1.083.578

EQ.
CALOR.

UTILIDADES EQUAGCOES DO BALANGO ENERGETICO SIMBOLO UNIDADE

ENERGIA
ELETRICA

AGLIA
CRUA

AGUA
RECIRCULADA

AGLIA

A 25 250000 | Geal f WMyWh

35231 A 69666

126429 | Gealf dam?®

263233 26856 239285 2 0,28921 | Geal f dam®

41378 22948 22948

FILTRADA

5,77198 | Geal f dam?

AGUA
DESMI

78y

393

393

1077198

Geal f dam?®

AR
COMPRIMIDO

24461 .1

105408

1569 2129247 x F

0,30946

=cal [ Ndam®

WAPOR

7956

405

26363

357970 x G

0,79856

scal ft
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