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RESUMO

O presente trabalho apresenta a politica da CST quanto a gestdo do uso racional
das aguas nas varias unidades operacionais da empresa e destaca a adogéo de
alternativas técnicas que propiciaram a redug¢ao no consumo desse recurso natural
de grande importancia no processo produtivo do ago, bem como o aumento da
recirculacdo das aguas nos processos € que vem apresentando elevados indices.
Medidas que tém proporcionado a sustentabilidade e perenizacdo da Companhia
face ao aumento na capacidade de expansao da producdo com o passar do tempo,
sem que haja grandes adi¢des na aquisigao de agua.

Sera abordado indices de redugdo de agua ao longo dos anos em relagdo ao
abastecimento de agua pela concessionaria na regido da grande Vitoria,
demonstrando a ndo impactagdo do consumo pela CST na matriz estadual. E
apresentado o Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) da empresa, certificado pela
ISO 14001 desde 2001 pela Loyds Register Quality Assurance (LRQA).
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1 - INTRODUGAO

Inaugurada em 1983 e privatizada em 1992, a CST esta estrategicamente localizada
no planalto de Carapina, municipio da Serra, a aproximadamente 15 Km de Vitdria,
capital do Estado do Espirito Santo, ocupando uma area de 13,5 milhdes de m?,
sendo servida por uma completa infra-estrutura de transporte e logistica, formada
por malha rodo-ferroviaria e complexo portuario. Sua estrutura conta com quatro
centrais termelétricas que garantem auto-suficiéncia em energia. Nos ultimos 11
anos, foram realizados investimentos da ordem de US$ 1,8 bilhdo voltados para a
atualizacao tecnolégica, aumento da produgéao e melhoria do mix de produtos.
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Figura 01: Estas despesas acima incluem dispéndios com o programa de
Educagdo Ambiental junto a empregados e contratados da Companhia; as
campanhas de conscientizacdo e divulgacdo dos resultados alcangcados pelo
Sistema; Auditorias Externas; Modelagem SIGA (Sistema de Gestdo Ambiental);
levantamento das Expectativas das Partes Interessadas; Estudo sobre a
Sustentabilidade do Cinturdo Verde (controle natural de emisséo de particulados) e

Consultorias e Capacitagao.

Maior produtora mundial de placas de aco, com 20% de participacdo no mercado, a
CST esta em plena fase de crescimento. Em 2002, a inauguragdo do LTQ
(Laminador de Tiras a Quente) colocou a empresa frente a uma nova perspectiva de
atuacdo no mercado nacional, com um produto de maior valor agregado. A
Companhia iniciou, a partir de 2003, um novo ciclo de investimentos para ampliar
sua capacidade de producao de 5 milhdes de toneladas/ano atuais para 7,5 milhdes
de toneladas/ano até 2006. Este projeto de expansado prevé a construgdo de novas
unidades produtivas, como um terceiro Alto-Forno, um terceiro Convertedor e uma
terceira Maquina de Lingotamento Continuo. Dentre as melhorias ambientais que
serao introduzidas com o novo projeto de expansao destaca-se a implantagdo de um
sistema de recirculacédo de efluentes no canal principal, que permitira a recuperagao
de 550 m®h de agua provenientes de esgotos j& tratados e outros sistemas, de
forma que o valor contratado pela CST da Companhia Espirito-santense de
Saneamento (CESAN) seja mantido, e que se tenha um acréscimo de no maximo
450 m*/h de agua doce em relagdo ao consumo atual.

Visédo estratégica, qualidade, confiabilidade e custo competitivo sdo caracteristicas
que marcam os 20 anos de atuacdo da empresa e, agora, formam a base de
crescimento que permitira a CST ampliar sua lideranga mundial, enquanto conquista
o mercado brasileiro, mantendo sua missdo de contribuir para aumentar a
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competitividade de seus clientes, em harmonia com os interesses de acionistas,
empregados, financiadores e a comunidade. A CST engloba em seu planejamento
metas ambientais e sociais, buscando atingir indices de eco-eficiéncia equiparados
aos estabelecidos pela Comunidade Européia, desenvolve e apodia projetos de
carater socio-transformador com énfase na educacido para o publico interno e a
comunidade.

A politica de melhoria continua dos indices de ecoeficiéncia esta incorporada a viséo
da CST de crescimento e perenizacdo do negdécio, sendo um dos pilares do
planejamento estratégico da empresa, através dos objetivos de antecipagdo as
demandas ambientais e comunicagao transparente com a sociedade.

Foto 01: Vista aérea das unidades operacionais da empresa.

2 - SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL

A Companhia Siderurgica de Tubardo (CST) tem entre suas prioridades
empresariais o desenvolvimento sustentavel da sociedade e o respeito ao meio
ambiente. Assim, considera uma prioridade em sua politica empresarial a existéncia
de um Sistema de Gestdo Ambiental, de forma que, levando em conta o
desenvolvimento tecnoldgico e as expectativas das partes interessadas, sejam
alcangadas, continuamente, melhorias que diminuam os impactos adversos e
resultem em beneficios para a sociedade. Nesse sentido, todo o corpo diretivo,
gerencial e de empregados assume diversos compromissos onde podemos destacar
o desenvolvimento de ag¢des de gestdo ambiental que assegurem o cumprimento da
legislagao, de normas ambientais e outros requisitos subscritos pela Companhia.

O Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) da CST concretiza este compromisso da
empresa com o desenvolvimento sustentavel norteando todas as agdes, desde o
planejamento de novos investimentos, educagdo ambiental dos empregados e a
avaliacao de fornecedores até a logistica de distribuicdo dos produtos. Mais do que
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um conjunto de normas, o SGA é ferramenta fundamental para a busca da melhoria
continua no desempenho ambiental da Companhia, e vem sendo continuamente
aperfeicoado, pelos investimentos em novos equipamentos e melhorias no controle
ambiental, bem como pelo aprimoramento das normas e acgdes empresariais
apoiadas no meio ambiente.

O ano de 2003 foi marcado, ainda, pela consolidagdo da transparéncia no
relacionamento da empresa com as partes interessadas no seu desempenho
ambiental, decorrente de um dialogo aberto e transparente com seus publicos. A
CST tornou-se a primeira empresa brasileira a publicar um relatério ambiental com
auditoria independente, realizada pela PricewaterhouseCoopers.

3 - REVISAO BIBLIOGRAFICA: Impacto do Consumo de Agua da CST na Matriz
Estadual

A CST opera desde 1983 com agua bruta fornecida pela CESAN, através do Sistema de
Abastecimento de Agua do Planalto de Carapina. A implantacdo da Estacdo de
Tratamento de Agua de Carapina ocorreu concomitantemente com a instalacdo da
Companhia Siderurgica de Tubardo, no periodo de 1982. Dentre os consumidores
atendidos pelo Sistema de Abastecimento de Agua potavel de Carapina incluem-se
as industrias situadas ao longo da BR 101 Norte, a Companhia Industrial de Vitoria —
CIVIT, a regido urbana do planalto, a regiao dos balnearios abrangendo as
localidades de Jacaraipe, Manguinhos, Nova Almeida e Praia Grande e a
Companhia Vale do Rio Doce — CVRD (usinas de pelotizagdo e demais instalagées
do complexo da CVRD). Do volume total contratado da CESAN pela CST ( =
2.566.000 m*meés ) cerca de 144.000 m°més sdo tratados e destinados ao
consumo humano, o restante atende a demanda de agua nos processos industriais
da Companhia. Com a implantacdo do Alto Forno Il, a CST buscou manter a
condigdo de consumo de agua comprada da CESAN na época (1998), tendo em
vista as dificuldades para aumento dos niveis de suprimento de agua proveniente do
Rio Santa Maria. Este desafio se manteve para novos empreendimentos, como foi o
caso da implantagdo do Laminador de Tiras a Quente no qual a Companhia
estabeleceu como objetivo “Manter o consumo de agua em, no maximo 2.000 m3/h,
e a auto-suficiéncia em termos de energia, mesmo com a entrada em operagédo do
Laminador de Tiras a Quente (LTQ)".

Decrescimo do Consumo de agua da CST em Relagéao
ao Consumo de agua da Grande Vitéria - Ano base 1994
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Figura 02 — Decréscimo do consumo de agua.
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4 - SISTEMA DE ABASTECIMENTO DE AGUA NA CST

O abastecimento de agua da CST advém de duas fontes distintas: agua do Rio
Santa Maria da Vitéria (dgua doce), fornecida pela CESAN, e agua do mar (Oceano
Atlantico)

4.1 - Agua Doce

E proveniente do Rio Santa Maria da Vitéria e recebe tratamento para alimentacéo
dos equipamentos que a consomem, tendo-se desta forma, a agua industrial: agua
clarificada e a agua desmineralizada. A agua para consumo humano recebe novo
tratamento, tendo-se a agua potavel consumida na empresa.

4.2 - Agua do Mar

E utilizada como fluido refrigerante, sem contato direto com produtos que sdo
refrigerados. Captada no mar por meio de estacdo de bombeamento préprio,
retornando ao mar através de um canal apropriado de longo percurso, permitindo
assim a troca de calor com o ar atmosférico de modo que o efluente formado néo
apresente gradiente de temperatura significativo, objetivando a nao ultrapassar os
limites legais de langamento.
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Figura 03: Fluxo de distribuicdo de Agua na CST.

5 - CONSUMO DE AGUA DOCE NAS UNIDADES OPERACIONAIS DA CST

A agua fornecida pela CESAN chega a CST na forma bruta (sem tratamento) num
volume atual de 2000 m®*h em média, sendo clarificada na Estagcao de Tratamento de

Agua (ETA) da empresa e posteriormente distribuida para consumo industrial. Parte da
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agua clarificada passa por processo de potabilizagdo (150 m3¥h), sendo destinada em
seguida para o consumo humano. Outra parte é destinada para a unidade de
desmineralizacédo, onde s&o removidos os sais minerais (140 m%h), para
posteriormente ser utilizada nas caldeiras das Centrais Termo Elétricas (CTEs) com
finalidade de produgdo de vapor. O vapor promove o giro das turbinas que
consequentemente gera energia elétrica.

Unidade Co(r:;;;n ° Rec;::;‘lajllrz‘a)gao Onde é principalmente utilizada
Umectacgao de pilhas de carvao,
Coqueria 229 500 apagamento de coque a Umido e
diluicdo na Estacao de Tratamento
Biolégico.
Lavagem de ruas, sistema lava rodas
Sinterizaggo 44 666 na saida dos patios, umectagéo das
pilhas de minérios depositados no
patio.
Lavagem de gases, sistema de
Alto Forno | - 358 12.460 remog&o de pos dos filtros de mangas,
In-21 sistema de produgdo de escoria e

resfriamento do corpo do forno.

Lavagem de gases gerados no

Aciaria 166 5.085 processo de produgéo do ago, lavagem
de calcareo na Calcinagao e

resfriamento de langa de oxigénio.

Lingotamento 1-73 10.325 Especificamente na refrigeragdo de
Continuo I1-105 equipamentos de produgao.
LTQ — Laminador de 208 12.265** Especialmente refrigeragéo de
Tiras a Quente equipamentos e placas laminadas.
Condicionamento de 44 11.800 Especificamente resfriamento de
Placas placas.
Sistemas de aspersao de patios,
Outros Usos 462 1.150 lavagem de ruas e avenidas, irrigagéo
de gramas, Fabricas de Oxigénio, etc.
* Valores médios ** Esta unidade ainda n&o atingiu a maxima capacidade de
producéo.

Tabela 01: Resumo quanto ao volume consumido e reuso de agua nas principais
unidades operacionais, e onde este recurso natural é especialmente empregado.

6 - O CONSUMO DE AGUA E AS FASES DE EXPANSAO DA EMPRESA

Quanto a gestdo de recursos hidricos, a Companhia vem aprimorando seus
processos produtivos de forma a intensificar a recirculagdo de agua doce e o
tratamento final conquistando uma posigcdo de vanguarda em gestdo de aguas no
setor siderurgico mundial.

Atualmente, a empresa contabiliza 96,8% de recirculagdo de agua doce, maior
indice registrado pela industria siderurgica brasileira. Para acompanhar a expansao
da empresa, sem aumento no consumo de agua fornecida pela concessionaria
Estadual — representada, principalmente, pela entrada em operacdao de novos
empreendimentos como o segundo alto forno, inaugurado em 1998, e o Laminador
de Tiras a Quente (LTQ), implantado em 2002 — e, ainda, reduzir o consumo de
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agua doce de 4,5 m3/t ago por tonelada de ago produzido, registrado em 1998, para
os atuais 3,6 m?¥ t aco por tonelada de aco, a CST investiu em diversos projetos,
entre os quais destacam-se:

Estacdo de Tratamento e Recirculagdo de agua do LTQ — maior e mais
moderna estacdo de tratamento de agua siderurgica do mundo, tem
capacidade para 29.260 m3*h, com indice de recirculacdo de 98,2%. Permitiu
a entrada em operagado do Laminador de Tiras a Quente sem aumentar a
captacéo de agua doce;

Sistema de Recirculagdo de Agua da Carboquimica — um investimento da
ordem de US$ 1,2 milhdo, possibilitou o tratamento e reutilizagdo da agua
proveniente da refrigeracdo das colunas de destilagdo de aménia, resultando
em uma reducgao de 250 m3*/h na agua captada do Rio Santa Maria da Vitdria;
Estacdo de Tratamento de Lama — permite reutilizar a agua da lavagem dos
gases de alto forno e aciaria, separando o material sélido da lama gerada
neste processo. Esta agua é reutilizada no resfriamento do alto forno e na
aspersao do patio de escéria. Este investimento possibilitou a economia de 60
m3/hora.

Figura 04: Sistema de Tratamento de Agua do LTQ (1, 2 e 3) e o Sistema de Recirculagdo
de Agua da Carboquimica (4).

Estacdo de Tratamento de Agua da Aciaria — Implantacdo deste projeto de
melhoria na planta permitiu a redugdo de perdas de agua na ordem de 90
m?/h, promovendo sua recirculagdo no proprio processo.

Abaixo temos dois graficos demonstrativos quanto a redugcéo do consumo de agua e
aumento do indice de recirculagao de agua na CST:
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Nota: O consumo é relativo ao volume total de dgua bruta comprada da CESAN (Rio
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7- MELHORIA CONTINUA DOS RESULTADOS DE QUALIDADE DOS
EFLUENTES GERADOS

Um ponto de destaque dentro do sistema de gestdo ambiental da CST,
relativamente ao controle de efluentes hidricos, é a qualidade dos efluentes gerados.
Todas as areas anteriormente citadas possuem sistemas de tratamento, cabe aqui
ressaltar o sistema de tratamento de amédnia da area da Carboquimica, onde foi
implantado o tratamento da amdnia fixa, aménia esta que representa cerca de 20 %
da aménia total gerada no processo de limpeza dos gases provenientes da bateria
de coque.

Como a tecnologia disponivel ndo era capaz de atingir resultados exigidos, dentre as
tecnologias disponiveis optou-se pelo “stripping” soda por se tratar de um processo
fisico quimico, menos sujeito a variagdes e capaz de apresentar maior confiabilidade
de resultados.

Abaixo sdo apresentados os resultados das concentragcdes de amobnia, no efluente
da Estagao de Tratamento Biolégico da Coqueira. O investimento total deste sistema
chegou a casa dos US$ 6 milhdes. Melhoria que refletiu em melhor controle na
qualidade do efluente final da Usina.

Taxa de Emissao de Efluentes Liquidos
Contendo Amoénia

kg/h
20 .
0 Melhor
15 -
10 1 8 i - __;’_ o
55 6,1 = I
5] 44
Hm B - 4
0- . . . . — -
1999 2000 2001 2002 2003
EFLUENTES LiQUIDOS
Parametro 2001 2002 2003 Padréo Legal

pH 8,12 8,23 8,16 5a9
Solidos Suspensos (mg/l) 21,5 19,5 17,5 100
Temperatura (°C) 31,7 32,5 32,9 40
Cianeto (mg/l) 0,002 0,003 0,008 0,2
Fenol (mg/l) 0,013 0,002 0,002 0,2
Aménia (mgl/l) 0,2 0,39 0,27 60
Sulfeto Total (mg/l) 0,03 0,02 0,03 1
Oleos e Graxas (mgl/l) 5,09 5 5,03 20

Tabela 02: ilustra nos resultados de monitoramento médio anual de efluentes
hidricos da Estac&o de Tratamento Bioldgico da CST.

Em suma, varias a¢des foram implementadas na Companhia mapeando o fluxo do
processo produtivo identificando pontos que poderiam ser criticos e originando
novos projetos e medidas alternativas, determinando o melhor caminho a ser
seguido quanto a garantia da estabilidade operacional no uso das aguas.
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8 - CONCLUSAO

O atendimento ao que esta estabelecido em sua politica ambiental e a adogéo de
praticas essenciais apropriadas para utilizacdo de forma eficiente dos recursos
naturais faz com que a CST seja uma empresa proativa e busque continuamente a
reducao nas perdas de aguas e consequentemente realizando sua recirculagdo nos
processos operacionais.

Mesmo com aumento de produg¢ao ao longo dos anos, a empresa vem mantendo o
volume no que concerne a aquisicdo de agua da concessionaria estadual n&o
impactando a matriz que abastece a regiao da grande Vitoria.

Com a adocao de praticas apropriadas, evolugdao do conhecimento ambiental de
seus empregados e a busca de melhorias em seus processos, a Companhia vem
alcancando custos operacionais mais efetivos, tornando-se altamente competitiva
perante os mercados nacional e internacional, com condigdes no minimo iguais aos
fornecedores mais competitivos existentes no planeta.

A Companhia Siderurgica de Tubardo € uma empresa inovadora, que busca sempre
se dotar das melhores e mais modernas tecnologias existentes, com um corpo de
funcionarios comprometido e atualizado e consciente do compromisso que possui
com o desenvolvimento sustentavel.
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ABSTRACT

The present paper presents CST Policy related to the management of rational of
water use in several operational units at Company. This paper is concerning the
adoption of alternatives techniques that aim the reduction of this natural resources
consumption that is of efficiency great importance in the productive process of steel.
The increase of water recirculation in processes is also presenting high efficiency
indicators. These measures have proportioned the sustainable development in the
future of the Company with the increase in production capacity during the future
expansions, without great additions in the acquisition of water.

The paper will approach on indicators of water reduction during the years in relation
to the water supply by the concessionaire in region of great Vitoria, demonstrating
minimum impact of CST consumption in the State matrix. It is also demonstrated the
Environment Management System (SGA) of Company, certifyd by ISO 14001 since
2001 for Loyds Register Quality Assurance (LRQA).

Key Words: recirculation, proactivity and sustainable development.
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