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Fig. 1 - Evolucdo da Producao por Processo 2009
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[ 1Lam. Continua [ Lam. Automatica —1Lam. Barras —@—Aciaria —€—Ferro Gusa

- Reducéo significativa de producéo:

- 41% na aciaria - 40% nas laminacgdes

- 12% no tratamento térmico

- 32% no despacho
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@ Fig. 2 - Evolucdo do Consumo de Energia Primaria 2009
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[ Carvao / Redutores I Energia Elétrica I Derivados de Petréleo —&— Aco Bruto

- Reducéo significativa de producéo, com operacdo em dois turnos.
- Aumento no consumo de GN devido ao aumento da pnarticinacado de tubos tratados termicamente (de 19 nara 25%).

1000 ton
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Fig. 3 - Evolucdo do Consumo de Energia Primaria po  r Processo 2009
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Fig. 4 - Evolucdo da Relacdo Gusa/Aco
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- Reducéo do emprego de sucata para otimizagéo da
operacgao dos Alto Fornos.
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Fig. 5 - Evolucdo da Producao do Lingotamento Conti

nuo
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Fig. 6 - Despacho / Aco Bruto
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Fig. 7 - Evolucdo de Consumo de Combustiveis nos Al

tos Fornos

2009

700

600

500

400 A

kg/t gusa

300

200 A

100 -

535

605

140

99
0,8

556

510 507

503

468

167
152 143

116

0,5 0,5

445

180

134

13,0

491

521

185

162

0,5

2.005

2.006 2.007

2.008

O Carvéo Vegetal AF | OCarvao Vegetal AF || OFinos de CV AF | OFinos de CV AF Il OGas Natural AF Il

- Fim da injegdo de GN no AF 1.
- Perda de rendimento geral devido a operacao no limite minimo dos fornos.
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Fig. 8 - Evolucdo de Carbono Fixo nos Altos Forno s 2009
VALLOUREC & MANNESMANN TUBES
1.200
1.000 - 162
99 116 143
800 - 378 134 “
366
394 306
331
©
2]
& 600
2
| 99 113
400
75 108 114
367
350 308 345
293
200
0
2.005 2.006 2.007 2.008 2.009
OCarv. Veg. AF | OFinos AF | OCarv. Veg. AF I O Coque AFII OFinos AFII

- Perda de rendimento geral devido a operacgao no limite minimo dos fornos.

- Uso de coque no AF II.
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Fig. 9 - Consumo de Gés de Alto Forno
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- Aumento do consumo especifico devido a operacdo em dois turnos.
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Fig. 10 - Evolucao das Perdas de GAF 2009
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- UTE em plena carga.

- Aumento das perdas devido a operagao das laminages em dois turnos.
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@ Fig. 11 - Consumo de Energia Elétrica por Processo
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- Aumento da parcela fixa devido a operacdo em dois turnos.
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Fig. 12 - Evolucdo do Consumo de Gases Combustiveis
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- Aumento da participacdo de materiais temperados no mix.
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@ Fig. 13 - Consumo de GLP por Processo 2009
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- O GLP é usado apenas como backup do gas natural (em 2006 o consumo se deve a testes devido a instabilidade na Bolivia).
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Fig. 14 - Consumo de GN por Processo 2009
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- Aumento da participacdo de materiais temperados no mix.

- Aumento da parcela fixa devido a operacdo em dois turnos e reducéo da geragéo de GAF.
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Fig. 15 - Consumo de Vapor por Processo
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- Aumento da participagdo de agos via VD.
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@ Fig. 16 - Evolucdo do Consumo de Gases Criogénicos
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- Aumento de inertiza¢des devido a paradas constantes.
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Fig. 17 - Consumo de Oxigénio por Processo
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- Aumento da taxa de enriquecimento nos AF's a partir de 2006.
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Fig. 18 - Consumo de Nitrogénio por Processo
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- Aumento de inertizagdes devido as paradas.




m3/tab

¢

Fig. 19 - Evoluc&o do Consumo de Agua Comprada
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- AgOes de Grupo de Melhoria Continua.
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@ Fig. 20 - Evolucdo do indice de Recirculagdo de Agu  a 2009
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[ Agua recirculada =#=% de Recirculagio

- Atuacao de Grupo de Melhoria Continua.
- Redugéo da produg&o com aumento do consumo especifico.
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Fig. 21 - Percentual de Energia Renovavel 2009
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[ Energia Féssil (Coque) I Energia Renovavel da Biomassa
I Energia Féssil (der. Petroleo e GN) —&— % Energia Renovavel

I Energia Renovéavel da Hidroeletricidade

- Aumento da participagdo de materiais temperados no mix, com aumento do consumo de GN.
- Uso de coaue no AFIL




