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Desnecessario e dizer que éste auditorio teria sido enor
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memente mais favorecido se o Ministro da Industria e do Comercio tives-
se podido comparecer pessoalmente ao Simposio de Nao-Ferrosos do Centro

Tecnico de Aeronautica.

Tendo em vista o impedimento do Ministro que ja estava
engajado na Conferencia do Café, em Londres, quando recebeu o convite
do Ministro da Aeronautica, fomos indicados para representé—loxuﬁme Sim
posio, em nossa qualidade de Secretario-Executivo do Grupo de Industria

Metalﬁrgica-
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A indicacao foi inesperada para nos, que nem sablamos da
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oportuna iniciativa do Centro Tecnico de Aeronautica.

Ela envolveu, naturalmente, a obrigacao adicional de pre
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parar um trabalho especifico para ser apresentado a este auditorio. Mas
foi por nos recebida com intima alegria, pois sempre tivemos especial in

teresse por tudo quanto diz respeito ao CTA.

Os horizontes mais avancados dos fundadores do CTA ense
jaram uma situacao que colocaria, diante dos Brasileiros mais responsa-
veis, toda a potencialidade e a riqueza que esta ao nosso alcance, e
que alcancaremos se soubermos trilhar o caminho certo do esforco,do tra
balho, e da disciplina, em busca do ideal de um Brasil melhor, mais po-

deroso, mais rico e mais humano.

Nossa satisfacao, portanto, e duplamente justificada: pe
la honra pessoal de representar o Ministro Edmundo de Macedo Soares e
Silva, e pelo privilegio de falar a um auditorio de alto nivel, que in
clui os elementos mais representativos de nosso mundo industrial e das
esferas administrativas do Governo diretamente ligadas ao desenvolvimen

to da Industria.

Dr Gastao Nunes dos Santos Brum )
Economista Representante do Sr Ministro da Industria e Comercio.



0 tema que foi atribuido ao Ministério da Industria e
do Comercio, neste Simposio, € a "Industria de Nao-Ferrosos no Brasil".
A area que éste tema abrange é por demais extensa para ser conveniente-
mente analisada dentro dos limites convencionais de uma conferencia. Pa
ra nao tratar de tudo de maneira excessivamente superficial, analisare-
mos em maior detalhe os Nao-Ferrosos que oferecem interesse mais imedia
to para o Brasil, aquéles com os quais temos contacto mais objetivo e fa
tual em nossas atividades no Grupo Executivo da Industria Metalurgica
(GEIMET), do Ministéerio da Industria e do Comercio, atraves do exame de
projetos espec{ficos, ou da necessidade de pronunciamentos formais do
Governo em relacao a escolha de alternativas. Estao nessa categoria o A
luminio, o Estanho, o Cobre, o Zinco, o Chumbo e o Niquel. Os Nao-Ferro
sos mais nobres serao abordados na parte final, tanto quanto possivel se
gundo uma escala de preferéncia baseada no prazo necessario a obtencao

de resultados favoraveis.

0 Brasil precisa de resultados favoraveis a curto e me-
di prazos. E evidente que essa necessidade nao exclui a adocao de proje
tos de efeitos a longo prazo, mas e preciso realizar mais para o presen
te e para o futuro imediato, de modo a superarmos o "slogan" de " Pais

do Futuro".

Felizmente todos sentimos que o Brasil ja e o "Pais do
Presente", Um povo que soube criar e desenvolver complexos industriais
como o da Companhia Siderurgica Nacional (C.S.N.), e da PETROBRAS, para
nao citar numerosos outros exemplos de valiosa significacao, decidida —
mente nao e somente um "povo de futuro™. O "Brasil do Futuro" ja esta
sendo vivido nos dias de hoje. E, para que essa afirmacao seja cada vez
mais evidente, e necessario que o fator "prazo" seja fortemente pondera
do na equagao global da destinacao dos recursos disponiveis. Dai nossa
decisao de analisar primeiramente a situacao dos Nao-Ferrosos que acaba

mos de citar. Comecgaremos com o Estanho.

Para compreendermos bem a importancia do Estanho no de-
senvolvimento nacional, ¢ bastante que desloquemos o quadro no tempo ,
descrevendo o que era o Brasil quando a Usina de Volta Redonda comegou
a operar, em meados de 1946, Nessa epoca tudo era importado, inclusive
o Estanho necessario ao recobrimento das chapas que seriam depois entre

gues ao mercado sob a denominacao de Folha de Flandres.
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Volta Redonda comecou a operar com uma instalacao de es-
tanhamento por imersao. fisse tipo de estanhamento produz a melhor Folha
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de Flandres, isto e, a mais resistente a corrosao, mas e tambem o pro-
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cesso que mais consome o metal, por superficie recoberta.

Somente Volta Redonda, quando colocou em plena marcha sua
linha de estanhamento, consumia 60 toneladas de Estanho por mes. Se ti-
vermos em mente gque uma tonelada de Estanho custa aproximadamente, ...
US$ 3,000.00, logo veremos que o Brasil passou a gastar aproximadamente
US$ 2.500,000.00 por ano para adquirir e transportar, de procedéncias
longinquas, o Estanho de que precisava para o abastecimento interno da
entao, pequena industria de continentes metalicos recobertos com o Me —

tal.

Volta Redonda ensejou o crescimento do mercado intermno ,
e cresceu com ele. Logo marchou para uma segunda linha de estanhamento
que aumentaria a producao de Folha de Flandres em mais de 100%. A segun
da Linha de Estanhamento é eletrolitica,de modo que o consumo de Esta-
nho nao aumentou na mesma proporqao. Hoje, porém, com duas Linhas Ele —
troliticas e uma terceira em projeto de implantacao, Volta Redonda esta

consumindo cérca de 1.000 toneladas de Estanho por ano.

0 que houve nesse interim, em relacao ao Estanho?

Os empresérios brasileiros logo se aperceberam da grande
oportunidade que lhes ofereceria o mercado interno em ascencao continua.
Um pequeno grupo abandonou os planos das chamadas"industrias de quintal’
e partiu para a organizacao de uma Usina que pudesse beneficiar satisfa
toriamente minérios menos puros, como o Boliviano. E assim surgiu a Es-
tanifera, em Volta Redonda, emprgsa privada sem qualquer vinculacao com
a Companhia Siderurgica Nacional, a nao ser a de complemento natural no

que concerne ao abastecimento do valioso insumo,.

Com a colocacao da CESBRA em plena marcha, comecamos a
produzir internamente todo o Estanho que consumiamos. A capacidade ins-
talada nessa empr%sa e de 6.000 toneladas/ano, de modo que ainda havera
sobra de capacidade ao longo de todo ¢ decenio analisado no Plano Dece-
nal, Alem disso, hoje ja existem outras éuatro emprésas produtoras, em-
bora de menor porte. A conclusao aparente € a de que a situacao do Esta
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nho no Brasil e uma situacao satisfatoriamente resolvida.
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Essa e uma conclusao apenas aparente, pois o mais impor-

tante na Industria do Estanho nao e a fase de Reducao do o6xido, como nas
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Usinas Siderurgicas, mas a fase de mineracao e de concentracao. Na in-
distria do Estanho, somente a Cassiterita representa mais de 97% do cus
to de todos os insumos. Para facilitar, aos que me ouvem, o estabeleci-
mento de um paralelo significativo, e bastante que se diga que o Mine-
rio de Ferro representa menos de 25% do custo da Gusa, sobressaindo o
Carvao com 70% do custo total. Isso equivale a dizer que estavamos ape-
nas nos primeiros passos de nossa infancia estanifera, quando comecamos
a produzir internamente todo o Estanho necessario a nossa Industria,com
base, porem, em minerio importado quase todo da Malasia, mediante a in-
termediacao de organizacoes ingesas e holandesas. Mais de 97% do custo

do Estanho ainda tinham de ser pagos em moeda forte, por um Brasil que
se desenvolve e que tem, forgosamente, de manter um criterio de priori-

dades para a utilizacao das divisas disponiveis.,

Mais grave ainda € que prevalecia a constatacao geral de
que o Brasil tinha perspectivas pobres em relacgao a Cassiterita que era
explorada apenas em Sao Joao del Rei, em escala primaria, para a produ-

cao de Verguinhas de Solda.

A Companhia Siderurgica Nacional, apercebendo-se da im-
porténcia do Estanho no custo final da Folha de Flandres, contratou es-
pecialista norte-americano e pesquisou, por iniciativa propria, alguns
pontos do Norte do Brasil, onde se acreditava existir o valioso mineri o.

Os resultados foram negativos.

Sﬁbitamente, porem, surgem perspectivas favoréveis, prin
cipalmente na regiao de Rondonia. Trata-se de ocorrencia aluvionar, e
cedo se pade afirmar que as reservas sao grandes. Para Rondonia, com cen
tro em Porto Velho, criou-se um movimento do tipo "gold rush", envolven

do todas as vantagens e desvantagens do processo.

Em relacao a Cassiterita de Rondonia, o Governo tem duas
categorias de providencias para um mesmo fim: as primeiras dizem respei
to ao aproveitamento, tao imediato quanto possivel, das mineracoes la
improvisadas, para que a depend;ncia do Brasil no minério externo, seja
totalmente eliminada; as segundas dizem respeito ao aproveitamento dos
planos a medio prazo, para racionalizar definitivamente a operacao de mi

neracao, e minimizar o custo do transporte até as Usinas de Reducao,

Participando do Grupo de Coordenacao de Nao-Ferrosos que
preparou o Plano Decenal, e, em outras oportunidades, de Grupos de Tra-

balho ligados ao problema do Estanho, sempre insistimos na urgéncia de
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uma aqao'conjunta dos varios Ministerios, de modo a serem realizados, em
perfeito entrosamento, planos de saneamento da regiao, a cargo do Minis
terio da Saude; planos de implantacao da seguranca civil, a cargo das
Unidades do Exército; planos de transportes aereos, a cargo da FAB, sob
forma pioneira e provisoria, enquanto se realizam obras a medio prazo ;
planos de assistencia financeira especifica, a cargo dos orgaos do Mi-
nisterio da Fazenda; e planos de racionalizacao da mineracao, a cargo

do Ministerio das Minas e Energia, a fim de se obter maior rendimento do

trabalho, e de se evitar a mineracao predatoria.

A situacao esta evoluindo rapidamente, e as ultimas im-
portacoes de Cassiterita parecem residuos de transacoes anteriores de
maior porte. As possibilidades sao de tal ordem que o Brasil pode inver
ter sua situacgao de dependéncia externa, tornando-se exportador do va-
lioso metal, a partir de 1968. Essa perspectiva é duplamente favoravel
ao Brasil, em relacao ao Estanho e em relacao a Folha de Flandres. Em pri
meiro lugar, o Brasil deixa de gastar mais de US$ 8.000,000.00 por ano
para importar o Estanho gue é necessario a sua Industria; em segundo lu
gar, a Usina de Volta Redonda, fica em condigcoes de produzir Folha de
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Flandres a custos mais baixos, e, em consequencia, tera oportunidade de

concorrencia no mercado externo, principalmente na zona da ALALC. O pre-
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¢o interno mais baixo, e claro, beneficiara toda a industria.

Quando nos, Brasileiros, refletimos que tudo isso esta
ao nosso alcance a partir de 1968, e que ainda ontem, ha dois anos, a
situacao era tdo obscura e desfavoravel em relacao ao Estanho e as suas
implicacoes no desenvolvimento nacional, dificilmente conseguimos evi-
tar uma expansao natural de euforia, pelas perspectivas favoraveis que

se desdobram no horizonte brasileiro.

Essa euforia, evidentemente, nao exclui a vigiléncia, o
trabalho arduo e persistente, e a perseguicao segura do ideal de um Bra
sil melhor, pois o que ha, na maioria dos casos, sao possibilidades fa-
voraveis que devem ser exploradas sabiamente pelos Brasileiros, para que
se transformem, efetivamente, em riqueza e em veiculo do desenvolvimen-
to nacional, em seu sentido mais amplo. Ha muito a ser realizado, e es-
sas ocorrencias favoraveis sao um verdadeiro desafio a capacidade de tra
balho do povo Brasileiro, em todos os niveis da hierarquia profisgional,
Se o Brasileiro corresponder plenamente ao desafio, o Brasil ocupara i-
nexor&velmente, sua posicao de primeiro plano, nao em uma fase distante
de "Pais do Futuro", mas em uma data bem proxima, ao alcance facil da ge

racao que ora planeja e trabalha com esse nobre objetivo.
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A projecao da demanda interna de Estanho, com base na e-
quacao de consumo "per capita" e nos crescimentos do PIB e demografico,
regista um nivel de 3.000 toneladas em 1970. Entretanto, se os fatores
condicionantes do custo da Folha de Flandres evoluirem favoravelmente,o
Brasil podera partilhar vantajosamente do mercado externo, principalmen
te na Zona da ALALC, multiplicando a vantagem inicial da mineracao e da
metalurgia inteiramente realizadas dentro do Pais. E, entao, o Brasil es
tara exportando um dos produtos mais nobres das Usinas Siderurgicas, fa
vorecendo as empresas, sob o ponto de vista micro-economico, e toda a
comunidade nacional, pelas consequéncias e implicagoes macro-economicas.
A projecao da demanda pode ser fortemente excedida, se as condicionan —

tes de custo ensejarem essa situacao.

Com esse ligeiro esbogo facilmente se conclui que o Esta
nho, metal considerado estrategico sob o ponto de vista militar e econo
mico, assume para o Brasil, nesta conjuntura, um papel ainda mais deci-

sivo, tendo em vista a potencialidade que agora esta ao nosso alcance .

A indistria nacional do Aluminio e bem diferente em suas
origens, pois todos sabiamos que o Brasil fora satisfatoriamente contem
plado pela Natureza com jazidas de Bauxita. Alem disso, nao existe, no
Aluminio, a relacao extremada que se verifica no Estanho, entre o custo

do concentrado, e o custo da reducao do oxido.

A primeira corrida de Aluminio brasileiro foi realizada
em 1945, na Usina de Saramenha, entao Eletroquimica Brasileira, atual
Aluminio Minas Gerais S.A., situada junto de Ouro Preto. A producao ini

cial era de apenas 2,400 toneladas/ano.

A Companhia Brasileira de Aluminio, do Grupo Ermirio de
Moraes, comecou a produzir Aluminio em 1955, a um ritmo de 3.600 tone--
ladas/ano. A capacidade atual da Usina de Saramenha é de 18.000 tonela-
das/ano, e a da Usina de Sorocaba € de 21.000 toneladas/ano. Ambas as
emprésas ja tem projetos em curso de execucgao, que elevarao suas capaci
dades respectivas para 48.000 e 51.000 toneladas/ano. A implantacao de
uma nova Usina na regiao de Pocos de Caldas conduzira o Brasil para uma
situacao de auto-suficiencia a partir de 1970, ensejando a possibilida-
de de participacao no mercado externo desde que o custo interno dos in-
sumos, entre os quais sobressaem a Energia Eletrica e o Oleo Combustivel,
sejam levados aos niveis dos custos internacionais. A Energia Eletrica
representa mais de 50% do custo dos insumos necessarios a producao do A
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luminio primario.



XI-7

A Usina de Pocgos de Caldas sera implantada a um custo de
US$ 2,301.00 por tonelada/ano de capacidade instaladaj; a duplicacao de
sua capacidade, para 50.000 toneladas/ano, custara apenas US$ 1,354.00

por tonelada adicionada.

A indistria do Aluminio apresenta condicionantes diferen
tes da industria do Estanho. Em primeiro lugar, nao ha problemas rela-
cionados com a mineragao. A Bauxita e abundante e localizada em regioes
ao alcance da rede nacional de transportes. A nova Usina que esta sendo
construida em Pocos de Caldas, fica localizada pr;ticamente na zona de
mineracao. Em segundo lugar, a Bauxita nao representa um insumo de tao
elevado custo relativo, como a Cassiterita. As perspectivas estao com-
pletamente abertas ao desenvolvimento da industria do Aluminio no Bra-
sil, primeiramente para atendimento total da demanda interna do metal,e,
posteriormente, para ensejar uma situacao de concorrencia do Brasil no
mercado externo. A segunda etapa, evidentemente, fica condicionada ao
sucesso que se conseguir nos esforcos que estao sendo realizados visan-
do a colocar o custo da Energia Eletrica, destinada as industrias ele--
tro-metalurgicas e eletro-quimicas, em nivel proximo dos custos interna
cionais. O Governo esta atento ao problema, tendo criado um Grupo de
Trabalho Interministerial para rever toda a sistematica da tarifa de E-
nergia Elétrica. Nossa conviccao e a de que algo de valioso esta sendo
esquematizado no sentido da racionalizacao e do equilibrio, e que o pro
blema sera razoavelmente neutralizado. O custo do Oleo Combustivel e da
Soda Caustica ¢ problema que tera, forcosamente, de ser abordado em uma

segunda etapa, sob pena de ficarmos a meio caminho,.

O Aluminio, pelas suas caracteristicas de peso, resistég
cia a corrosao e propriedades fisicas e mecanicas, e considerado, por
muitos, como o "Metal do Futuro'". Faz liga com o Cobre, o Magnésio, 0
Mangan&s, o Silicio, o Estanho, o Zinco, e com metais mais nobres como
o Boro, o Berilio, o Titanio e Zirconio. Em liga, o fator resistencia /
/péso do Aluminio alcanca niveis admiraveis, abrindo caminho para utili
zagoes as mais revolucionarias e inovadoras. Por isso e que se justifi-
ca a denominagao que lhe deram, de "Metal do Futuro". Examinando as mo-
dificacoes tecnologicas que estao em franco processo de realizacao,tem-
se a impressao segura de que o Aluminio esta apenas no limiar de uma no

£ .
va era metalurgica.,.

0 Aluminio tem uma area que esta sendo invadidapelos plég

ticos, mas o territorio que o Metal conquista dia a dia e enormemente mais
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extenso do que a area que esta sendo perdida. A substituicao doCobre mas
linhas de transmissao de Energia Eletrica e fato consumado, e revolucio-
nou a tecnica que prevalecia até recentemente. O Brasil ja tem sete em-
presas produzindo Linhas de Transmissao de Aluminio, com alma de Aco. E
a incursao no campo da eletricidade continua em franco processo de de-
senvolvimento, envolvendo os cabos e fios revestidos, das redes consumi
doras, e mesmo os cabos para telecomunicacoes. Se essas alteracoes tec-
nolégicas se operarem com suficiente rapidez, a projecao da demanda de
Cobre, ao longo do Dec;nio, sera parcialmente invalidada, aliviando- se

s -
a pressao da procura interna desse metal, em uma evolucao favoravel para

o balanco de pagamentos,

O Brasil tem grandes reservas de bauxita. E, por outro
lado, a reducao do oxido exige muito pouco do que o Brasil ainda nao tem,
A Energia Elétrica e o principal insumo, logo seguida do Oleo combusti-
vel., Estamos convictos de que nao extravasaremos os limites frios de u-
ma analise, se afirmarmos que o problema de Energia Eletrica e problema
superado, que depende apenas da escolha de um critério; e que a solugao
do problema do Oleo Combustivel se resume em uma ponderacao razoavel e

sabia dos custos dos produtos de Petroleo que devem ser transferidos ao

consumidor.,

‘ 0 outro metal que, a nosso ver merece exame neste suma-
rio sobre Nao-Ferrosos, € o Zinco. O Zinco é metal de larga utilizacao
como recobrimento protetor para as chapas de Aco (Folhas Galvanizadas);
como componente de Ligas Especiaist e como insumo nos processos da In-
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dustria Quimica.

0 consumo de Zinco no “Brasil eleva-se a c;rca de 42000

toneladas/ano.

A partir de 1965, foi iniciada a produgao da Companhia
Mercantil e Industrial Inga, em sua Usina da Ilha da Madeira, Municipio
de Itaguai, Estado do Rio de Yaneiro. A instalacao foi projetada para u
ma capacidade de 7 .200 toneladas/ano. A Usina da Companhia Mineira de
Metais, em Tres Marias, deve entrar em operacao em setembro do proximo
ano, com uma capacidade inicial de 10.000 toneladas/ano, e 20.000 tone-

ladas/ano, em uma segunda etapa.

Um exame, mesmo superficial, da evolucao da indastria do
Zinco no Brasil, conduz-nos logo a uma indagacao fundamental: porque a

Industria de Zinco teve sua implantacao tao retardada no Brasil, em re-
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lacao a do Aluminio, do Cobre, do Estanho, do Chumbo e do Ferro-Niquel?

Em primeiro lugar convem assinalar que ha excesso de ca-
pacidade de produgao de Zinco, nas Usinas do Velho Mundo, no Mexico e
nos Estados Unidos, isto &, a demanda global e inferior a capacidade ja
instalada. As Usinas da Europa operam em coordenacao, de acordo com o
nivel da procura mundial, evitando a chamada "concorréncia predatoria."

< s . .
Passam periodos determinados em completa paralizacao.

A razao do relativo atraso na producao nacional de Zinco
reside no fato de que os importantes depositos minerais de Vazante fo-
ram descobertos recentemente, eml952, e, mais ainda, no fator negativo

representado pela exigencia de processos de tratamento nao-tradicionais.

0 aproveitamento satisfatorio da Calamina brasileira exi
giu pesquisas especiais, e a comprovagao objetiva de processos em insta
lacoes experimentais, o que, em ultima analise, resultou num aumento de
investimentos e numa dilatacao dos prazos para a efetiva operacao em ba

ses industriais.

A indistria pioneira foi a da Inga, que construiu sua U-
sina na Ilha da Madeira. £ uma Usina de pequeno porte, inadequadamente
localizada em relacao a proced;ncia da matéria-prima, mas tem o grande
mérito do pioneirismo, com a criagcao de "know-how" proéprio no Brasil.As
dificuldades técnico-metalﬁrgicas foram satisfatoriamente superadas pe-

la equipe da Inga. Sua capacidade nominal & de 7.200 toneladas/ano.

0 erro original de localizacao da Usina, entretanto, te-
ra de ser corrigido, antes que a empresa se possa desenvolver em escala
economica, pois o minerio de Vazante, a 1.200 quilometros de distancia

do local da Usina, sobrecarrega excessivamente o custo dos insumos,

A Companhia Mineira de Metais, do Grupo Ermirio de Mo -
raes, esta terminando sua Usina em Tres Marias, para uma capacidade ini
cial de 10.000 toneladas/ano, a ser duplicada ate 1970. A emprésa fara
a concentragao e o pre-tratamento da Calamina, em Vazante, de modo a re
duzir as despesas com o transporte de material estéril sobre a distancia
de 300 quilometros, que medeia entre a mineracao e Tres Marias.

A oferta de Zinco no mercado interno, entretanto, ainda
permanecera largamente superada pela Demanda ao longo de todo o Decenio,
se nao for expandida a Companhia Mercantil Inga, ou implantada uma nova

Usina com capacidade adicional em torno de 20.000 toneladas/ano.
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0 Zinco é vendido no mercado internacional a um preco mé
dio de US$ 320.00/tonelada. Isso significa que o Brasil ainda tera de

gastar em Divisas, para importar Zinco, cerca de US$ 7.000,000.00 anual

mente,

O Zinco e amplamente consumido no recobrimento de Chapas
de Aco (Folhas Galvanizadas). Suas outras utilizacoes importantes estao
na indastria de Ligas Metalicas, principalmente na de pecas fundidas b
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pressao, e na Industria Quimica.

A Usina de Volta Redonda, em sua ampliacao e moderniza--
cao, instalara uma Linha de Galvanizacao Continua, em substituicao a
atual que e de capacidade insuficiente e ja tecnologicamente ultrapassa
da. Isso significa que os dados estimativos da Demanda interna provévql
mente serao consideravelmente excedidos, abrindo campo ainda mais amplo
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para novos produtores, que ja encontrarao o caminho desbravado.

0 panorama do Cobre e menos animador, se aceitarmos as
previsoes que indicam uma auto-suficiencia inferior a 50% no fim do De-
cenio. Convém termos em mente, porém, que a situacao do Estanho era me-
nos favoravel ainda, ha quatro anos, e que o Brasil esta apenas no li-
miar do conhecimento objetivo de sua riqueza mineral. A descoberta de
novas reservas em Cacapava do Sul, junto a mineracao de Camaqua, e fato

recente, que vem invalidar as previsces do ano passado.

Uma dependencia grande no Cobre de importacao, por outro
lado, nao representa apenas forte sangria nos recursos limitados de Di-
visas, mas tambem incertezas sobre os custos e sobre prazos de forneci-
mento, decorrentes da concentracao da producao internacional em numero

reduzido de fontes de procedanciau

0 preco atual do Cobre oscila em torno de US$ 800.00/to-
nelada, internamente nos Estados Unidos, mas, tem alcancado mais de
US$ 1,200.00/tonelada no mercado brasileiro. Se os trabalhos em andamen
to forem realizados dentroc dos cronogramas dos projetos, a produgao in-
terna alcangara um quinto da Demanda, em 1970, a c;rca de 40% no fim do
Decenio. A mineracho e concentracao localizam-se em Camaqua e Cacapava
do Sul, no Rio Grande do Sul, e em Jaguarari, Curaca e Juazeiro, na Bah

ia. A fase metallrgica esta localizada em Sao Paulo.

A pesquisa de minerio de Cobre no Brasil merece, a nosso

ver, tratamento prioritario por parte do Governo, pois o conhecimento ain
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da insuficiente de nossas reservas pode, perfeitamente, ocultar uma so-

- . . : ’
lugao altamente favoravel, como esta ocorrendo com a Cassiterita.

0 Niquel & um metal intimamente associado a Industria Si
derurgica, produzindo-se Acos Ligados de caracteristicas especiais, com

teores variaveis de adicoes de Niguel.

A producao mundial e ainda mais concentrada do que a do
Cobre, detendo o Canada, praticamente o controle do mercado internacio-

nal.

0 minério brasileiro de Niquel, como o do Zinco, & sili-
catado. A Industria Nacional ja produz o Ferro-Niquel ha mais de dez (10)
anos, mas ainda nao levou o processo a fase final de producao do Niquel
metal. fsse atrazo e atribuido, por um lado, a relativa facilidade de
producao da Ferro Niquel; e, por outro, a limitacao do mercado interno
para ensejar a implantacao da fase final da metalurgia do Niquel, que
deve produzir um minimo de 3.000 toneladas/ano, para operar em nivel de

rentabilidade.

A capacidade, ja instalada, de produgéo de Ferro-Niquel,
de 1.000 toneladas/ano, em t;rmos de metal contido, e a duplicacao da
Usina do Morro do Niquel, em Pratapolis, Minas Gerais, cobre toda a de-
manda interna estimada, e permite a exportacao de excedentes ao longo
do Decenio. Ha projetos de implantacao de usinas integradas para a pro-
ducao de Niquel metalico, e o Brasil provévelmente passara a exportador

nos proximos anos, principalmente dentro da area da ALALC.

0 Niquel é vendido a cerca de US$ 2,000.00 a tonelada no
mercado mundial, e a implantagao da industria requer investimentos de
vulto, com longo prazo de maturagao. O baixo teor metalico dos minerios
de Niquel obriga a metalurgia a se implantar nas proximidades da minera
cao, e condiciona sua viabilidade a disponibilidade abundante de Energia
Eletrica. Os projetos ainda estao em fase preliminar, no ambito das em-
présas interessadas, e sua consideracao objetiva nos orgaos do Governo
provavelmente conduzira a uma reformulacdo das aliquotas alfandegarias,

que incidem sobre a Liga e sabre o Metal puro.

0 Chumbo é; talvez, a situacao menos favoravel que de-
vemos registrar, nesse resumo sobre Nao-Ferrosos. Relativamente antiga
no Brasil, e operando com a protecao tarifaria do contingenciamento, a
Industria de Chumbo nao se desenvolveu e chegou a regredir nos ultimos

anos,
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O Chumbo é vendido no mercado mundial a um preco em tor-
no de US$ 280.00/tonelada. Internamente, no Brasil, o prégo do Chumbo

tem alcancado niveis exageradamente altos, em torno de US$ 590.00/tone-

lada.

As principais reservas em exploracao estao situadas = na
Bahia e no Parana, e sao consideradas insuficientes para o desenvolvi-
mento expressivo da producao, com vistas ao atendimento total da deman-
da interna. A industria do Chumbo e extremamente sobrecarregada pelo cus
to dos transportes, e a situacao atual tera de ser amplamente reformula
da antes que se possa antever melhorias sensiveis no Setor. A pesquisa
de novas reservas devera ser intensificada, e tratada com prioridade pe
los orgaos do Governo, enquanto se procurara racionalizar o esquema de

operacao ja existente, inclusive quanto ao sistema de contingenciamento

para importacgao,



