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Resumo

O processo de obtencao de gases do ar utiliza uma grande gama de equipamentos,
gue devem estar operando de maneira sincronizada e confiavel. Visando a garantia
operacional destes equipamentos séo utilizados varias ferramentas, dentre as quais
a andlise de vibracdo, que vem se mostrando bastante eficiente, trazendo uma
contribuicdo grandiosa para a confiabilidade operacional das plantas..
Palavras-chave:Analise; Vibrac6es; Confiabilidade.

CONTRIBUTION OF THE VIBRATION ANALYSIS IN THE RELIABILITY OF THE
EQUIPMENT

Abstract
The process of obtaining air gases uses a wide range of equipment, that must be
operating in a synchronized and reliable manner. Aiming at the operational guarantee
of these equipment, several tools are used, among which the analysis of vibrations is
proving to be quite efficient, bringing a great contribution to the operational reliability
of the plants.
Keywords: Analyze; Vibrations; Reliability.

! Engenheiro Mecanico, Consultor de Confiabilidade e Manutencdo Mecanica, Instituto de Ensino

de Engenharia Paulista,Centro de Confiabilidade e Manutencdo, Empresa White Martins, Santo
André, Sdo Paulo, Brasil.

Engenheiro Mecanico Sr, Faculdade de Engenharia Industrial, Especialista em Analise de
Vibracbes em Equipamentos Rotativos, Centro de Confiabilidade e Manutencédo, Empresa White
Martins, Santo André, Séo Paulo, Brasil.

Engenheiro Mecéanico Sr, Especialista de Manuten¢gdo em Turbinas, Universidade do Grande
ABC, Centro de Confiabilidade e Manutengdo, Empresa White Martins, Santo André, Sdo Paulo,
Brasil..

* Contribuicdo técnica ao39° Seminario de Balangos Energéticos Globais e Utilidades e 33° Encontro

de Produtores e Consumidores de Gases Industriais,parte integrante da ABM Week, realizada de 02
a 04 de outubro de 2018, S&o Paulo, SP, Brasil.




39° Energia

33° Gases Industriais

1 INTRODUCAO

A producéo de gases industriais deve ser um processo confiavel, pois pode acarretar
enormes perdas a clientes que dependem de um fornecimento continuio, bem como
prejudicar o tratamento de pacientes que necessitam deste insumo. A analise de
vibracdo vem se mostrando uma ferramenta muito Util para garantir que os
processos de producdo atinjam cada vez mais uma alta confiabilidade,
proporcianando alertas antecipados que viabilizam planejamento para realizacdo de
intervencdes nos equipamentos, minimizando as interferéncias no fornecimento do
produto aos clientes.

2. MATERIAIS E METODOS

2.1 Alguns modelos para coleta de dados e andlise de vibracdo em equipamentos
podem ser utilizados de maneira isolada ou complementar, para que esta analise
seja mais robusta, proporcionando uma maior probabilidade de acerto no
diagnéstico dos problemas encontrados:

- Sistema de coleta e analise manual, ponto a ponto, com analise local (utilizado no
site para analise de um equipamento especifico).

- Sistema de coleta e andlise compartilhada com varios centros de especialidade
em analise de vibragéo.

-Sistema “on line” com indicacdo de valor global na tela de operacdo dos
equipamentos, proporcionando avisos de alarme e em casos graves realizando a
parada da maquina.

- Sistema de armazenamento automatico de dados operacionais e de vibracdo, que
pode ser utilizado para analise de ocorréncias com mais detalhes, facilitando a
compreencao de problemas.

2.1.1 Atualmente utilizamos na Cia todos os sistemas citados no item anterior e
mostrados com mais detalhes nas proximas figuras a seguir.

O sistema de coleta e analise manual, ponto a ponto € utilizado no “site” e serve
para analise rapida de um equipamento especifico, propociando respostas imediatas
a suspeitas de problemas .

O sistema de coleta e analise compartilhada € gerenciado por uma planilha que
mostra a condicdo dos equipamentos e indica qual a urgéncia da intervengdo deve
ser adotada (figural).

* Contribuicdo técnica ao39° Seminario de Balangos Energéticos Globais e Utilidades e 33° Encontro
de Produtores e Consumidores de Gases Industriais,parte integrante da ABM Week, realizada de 02
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Figura 1 - Planilha de gerénciamento, utilizado na White Martins

Neste sistema de coleta e analise os dados sdo compartilhados com outros centros
de especialidades, propiciando assim acesso de outros especialistas que podem
contribuir na avaliagdo dos dados. (figuras 2, 3 e 4).
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Figura 2 - Fluxo de dados de vibracéo na rede Praxair
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Figura 3 - Fluxo de dados de vibrag&o entre servidores

Figura 4 - Fluxo de dados de vibracéo entre servidores na rede mundial

* Contribuicdo técnica a039° Seminario de Balancos Energéticos Globais e Utilidades e 33° Encontro

de Produtores e Consumidores de Gases Industriais,parte integrante da ABM Week, realizada de 02
a 04 de outubro de 2018, S&o Paulo, SP, Brasil.




39° Energia

A
0
s
73]
3
T
| ==
v
4]
73]
m
&)
N

O sistema “on line” com indicacéo de valor global da vibracdo na tela de operacéo
dos equipamentos é aplicado nas principais maquinas, garantindo supervisdo em

tempo integral proporcionando avisos de alarme e em casos de falhas graves

fazendo a parada do equipamento, evitando assim maiores danos (figura 5).
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Figura 5 - Sistema “on line”

O Sistema de armazenamento automatico de dados, chamado grava as variaveis
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, pois ndo é apenas uma

~

avaliacdo e deteccdo de problemas

sim uma histéria (figura 6)..
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Figura 6 - Sistema de armazenamento de dados iHistorian
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Na oficina, durante testes, foi encontrado um curto-circuito entre espiras de um dos
pélos que produzia aquecimento e deformacdo do eixo, com consequente
desbalanceamento do rotor.

Figura 9 — Motor na oficina para realizacéo de testes para investigacao do problema.

A curva P-F (figura 10) ilustra a campanha de um equipamento, mostrando que
existem sinais que antecedem a falha catastréfica. A correta interpretacdo destes
sinais proporciona a oportunidade de parada segura com custos reduzidos.

Nos ultimos quatro anos, utilizando-se uma metodologia de célculo préprio de
valoracédo de oportunidade de parada planejada do equipamento contra parada por
evento indesejado houve uma economia de aproximadamente um milhdo de délares.

* Contribuicdo técnica ao39° Seminario de Balangos Energéticos Globais e Utilidades e 33° Encontro
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a 04 de outubro de 2018, S&o Paulo, SP, Brasil.
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Figura 10 —Curva P-F.

3 CONCLUSAO

A andlise de vibracdo vem se mostrando uma ferramenta muito importante para
manter a confiabilidade dos processos, emitindo avisos com antecedéncia que
viabilizam o planejamento e execucao de intervencbes em equipamentos com a
minima interferéncia no fornecimento de produtos aos clientes e racionalizando
custos e utilizacdo de méao de obra.
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