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Resumo
O PIMS, historiador de processos integrado aos sistemas corporativos e gerenciais,
possui ferramentas analiticas capazes de mostrar dados historicos ou em tempo-real
e trazer beneficios imediatos a equipes de operadores do processo e de engenharia,
entretanto com um desenvolvimento mais avancado os dados organizados de
maneira estratégica podem impactar em melhoras para manutencao, planejamento e
reducdo dos custos de producéo, no caso do Pl System (da OSISoft) isto pode ser
conseguido através de uma potente ferramenta que passa despercebida muitas
vezes, a possibilidade de desenvolver rotinas em VBA. Na UTE do Atlantico —
TKCSA a programacao de rotinas em VBA dentro do Pl ProcessBook e a integracéo
dessas rotinas com componentes do pacote MS Office, possibilitou apenas com
desenvolvimento da equipe interna e sem aquisicdes adicionais a criacdo de um
sistema de gestéo. O sistema criado abastece de informac&o as equipes gerenciais,
de engenharia, de manutencdo e de operacado, além de fornecer automaticamente
relatérios que sdo enviados para entidades externas (ONS, INEA) e apresentactes
gue guiam reunides para diretoria geral da empresa.
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FUNCTIONS IN VBA REINFORCE INTEGRATION BETWEEN PI SYSTEM (OSISOFT)
AND MS OFFICE CREATING AN INNOVATIVE MANAGEMENT TOOL IN UTE DO
ATLANTICO - TKCSA

Abstract

The PIMS, historian processes integrated with corporate systems, has analytical tools
capable of showing historical data or real-time and bring immediate benefits to process
operator’'s team and engineering team, but with a more advanced development of organized
data and with strategic manner may have an impact on improvements in maintenance
planning and reducing production costs. With Pl System (Osisoft) this can be achieved by a
powerful tool that often goes unnoticed, the possibility of developing routines VBA. In UTE
Atlantic - TKCSA programming in VBA routines within the Pl ProcessBook and integration of
these routines with MS Office package components, made it possible only with development
of internal staff and no additional purchases to create a management system. The system
created supplies information to management, engineering, maintenance and operation
teams, and automatically provide reports that are sent to external entities (ONS, INEA) that
guide meetings and presentations for senior management of the company.
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1 INTRODUCAO — INTEGRACAO E CUSTOMIZACAO DE BAIXO CUSTO

Existem no mercado diversas ferramentas cujo objetivo € captar e organizar
informagdes de processos de modo a guiar tomadas de decisfes, muitos desses
sistemas sado especificos para aplicacbes pontuais e em praticamente todos o0s
casos necessitam de um bom nivel de customizacdo para atender minimamente as
necessidades dos gestores. O custo desse tipo de sistema costuma ser alto assim
como o custo de customizacdo que geralmente € realizado por uma empresa de
consultoria especializada.
Os sistemas do tipo PIMS tém a fung&o de adquirir dados do processo por diversas
fontes, armazena-los em um banco de dados e os disponibilizar através de varias
formas de representacdo (sindpticos, graficos de tendéncia, tabelas, etc).
Este trabalho documenta o estudo de caso da UTE do Atlantico — TKCSA no qual foi
utiizado o sistema Pl System (OSISoft) para disseminacdo das informacfes em
todos os niveis organizacionais. A inovacdo, no entanto constituiu na customizacéo
que foi feita utilizando-se principalmente da programacdo de rotinas em VBA e da
integracdo do Pl System com o pacote MS Office possibilitando a criacdo de todo
um sistema de gestdo capaz eliminar ilhas de informagdes concentrando e
organizando todos os dados e entre outras funcdes capazes de:
e encaminhar automaticamente alguns relatérios de maquinas ou equipamentos
por correio eletrdnico para o responsavel;
e em casos criticos enviar instantaneamente uma mensagem via celular para o
gestor;
e criar automaticamente apresentacdes gerenciais em powerpoint sobre um
padrdo predeterminado;
e fazer com que todos os relatérios da planta sejam preenchida através de
interfaces amigaveis e alinhada com os sistemas supervisérios do complexo.
e padronizacgdo dos relatérios.

2 MATERIAL E METODOS — RECURSOS DO SISTEMA

As premissas em que se baseou a criagao do sistema foram:

e necessidade percebida de se melhorar o fluxo de informacdes para o0s
gestores de com o devido padréao de tratamento;

e beneficiar-se do subaproveitamento do sistema Pl System (OSISoft) que foi
concebido no projeto de construcdo da fabrica mas que nao teve seu
potencial todo aproveitado apos o inicio das operacdes da planta;

e trabalhar a baixo custo, jA que um alto investimento ja havia sido feito ao
adquirir a ferramenta PIMS; e

e aproveitar ao maximo o restante das ferramentas disponiveis na planta, tais
como: Pacote MS Office, modem 3G, rede corporativa de computadores,
ScheduleTasks (Windows).

A solucéo utilizada foi a criacdo de rotinas de programacgao em VBA para integrar as
diversas ferramentas utilizadas.

Existe uma tela inicial, criada como um sinéptico do Pl Process Book, que serve
como tela inicial do sistema. Cada botdo apresentado nela aciona uma rotina em
VBA que pode chamar um arquivo Excel, por exemplo, e rodar um relatério, ou
entdo acessar uma determinada pasta e listar os arquivos existentes para abrir um
determinado relatorio.



2.1 Possibilidades Interessantes em VBA

Durante o desenvolvimento do sistema foram descobertas varias possibilidades
interessantes usando-se o VBA que foram aplicadas de véarias formas no sistema
agregando vérias funcionalidades. Séo elas:

2.1.1 Verificagdo de usuario logado no Windows

Utilizando-se das fun¢bes Environ (Userdomain) e Environ (Username) é possivel
capturar o nome do usuario logado no Windows. Como no caso do SGO cada
colaborador da empresa possui um usuario e senha proprios essa funcao, junto a
uma base de dados de usuarios, foras usadas para criar um controle de acesso por
usuario com niveis de acesso personalizados.

2.1.2 Envio de correio eletrénico através do Outlook
Utilizando-se da funcdo Outlook.Application € possivel criar e enviar correios
eletrbnicos a partir de rotinas do VBA, com isso foi possivel avisar automaticamente

0s gestores sobre condi¢cdes do sistema.

2.1.3 Executar VBScripts através de Schedule Tasks no windows

Foram criados arquivos com rotinas VBScript que conseguem abrir arquivos do
MSOffice e executar macros. Esses arquivos foram programados para serem
executados via Schedule Tasks no Windows, isso permite que relatorios peridédicos
sejam gerados automaticamente sem nenhuma interagcdo manual.

2.1.4 Conectar com banco de dados via ADODB.Connection

Utilizando a ferramenta “ADODB.Connection” foi possivel fazer conexdo com bancos
de dados externos para inserir e extrair dados, isso possibilitou guardar informagdes
adicionais aos dados do Pl System de qualquer natureza, desde historio de falhas e
manutencdes de equipamentos até informacdes de horas extras e escala de
funcionarios.

2.1.5 Escrever em tags do Pl System

Aliando a possibilidade de escrever em tags do Pl System via VBA junto com a
capacidade do PI de arquivar textos foi possivel armazenar algumas informacfes
textuais e nos relatérios ligar essas observacfes textuais com dados reais do
campo.

3 RESULTADOS - FUNC@ES DO SISTEMA
3.1 Interface Grafica (Process Book )

O usuario tem a disposicdo um menu onde possa navegar entre as telas com dados
reais da planta, ou até, simular um cenario e estudar os resultados (Figuras 1, 2 e 3).
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Figura 1 - Menu de navegacéo 1.
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Figura 3 - Tela de Performance.



3.2 Visualizagbes de Relatdrios

E possivel navegar por todos os relatorios operacionais, gerenciais e de qualidade
através de um menu intuitivo e de facil manuseio (Figura 4).

@ SISTEMA DE GESTAO OPERACIONAL - TERMOELETRICA

Simulador _____Quimica _Gréficos ___ Gerar Relatérios  Relatorios

B o

17/05/2013 10:52:48

Sar

Figura 4 - Menu de relatérios.

3.3 Geracéo de Relatérios Operacionais

Gracas a integracdo do VB do Process Book e o VBA das ferramentas Microsoft
Office, foi possivel fazer com que ambos trocassem informagfes, tanto digitadas

pelo operador na tela do Process Book quanto pelo Excel usando as ferramentas de
aquisicao de dados do PI.
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Figura 5 - Geragao de Relatério Diario RDO.
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Figura 6 - Geracéo de Relatério Diério.

Sem que o operador perceba, uma instancia do Excel esta compilando os dados
digitados pelo operador, inserindo cada dado em sua respectiva célula. Com todos
os dados inseridos, o0 mesmo ativa a fungdo do Pl para aquisicdo dos dados do
histérico da planta pré-definido em um template. Com isso, com todas as
informacdes necessarias, os graficos sdo atualizados, os resultados passam por
comparacdes de acordo com 0 processo e é gerado um relatorio em arquivo .pdf
(Figura 7).
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Figura 7 - Relatério Operacional.



3.4 Relatérios Gerenciais

Outra funcionalidade do sistema € a integracdo entre ferramentas da propria
Microsoft. No caso dos relatérios gerenciais, foi observado que os operadores
demoravam de um a seis dias para avaliar as ocorréncias e apresenta-las de uma
forma gerencial. Por exemplo, para idealizar uma apresentacdo em PowerPoint o
usuario levava em torno de 6 a 8 horas para compilar os dados. Atualmente essa
apresentacao é feita em 10 minutos.
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Figura 8 - Relatério Gerencial

Depois que os dados sao inseridos através da interface grafica do ProcessBook, os
dados passam pelo Excel, e sao trabalhados junto a consultas da base de dados do
Pl. O template em Excel contempla graficos de suma importancia a niveis
gerenciais, que sao atualizados e vinculados a um template em Powerpoint.
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Figura 9 - Atualizando apresentacdo PowerPoint



3.5 Registro Diario Operacional

Para evitar falta de padronizacao, perda de informacdes importantes e um fluxo mais
didatico na passagem de turno, foi criada uma ferramenta em cima do Process
Book, utilizando o VB, onde os operadores ndao necessitem mais do “livro do turno”.
Todo inicio de turno, as informacfes importantes séo recolhidas através do Pl e
disponibilizadas na tela para o operador. A partir disso, ele ja pode inserir 0s eventos
que julgar importante para serem registrados. No final do turno, 0 mesmo envia o
RDO para aprovacao do supervisor de turno, onde pode ser editado e concluido.

[

..Reg.Istro Diario Oper&io

Turma: A - Amarela, turno da Noite Entrada: 16/05/2013 21:00:00 e Saida: 17/05/2013 09:00:00
Cabegalho ]UGs em Operacdo ] Auxiliares em Operacdo ] Comentarios Recorrentes | Ocorréncias ] Custo Operadional do Turno
RDO Nimero: | 1599
Supervisor de Turno:
‘ Ricardo Reis j
Operador de Sala: Operadores de Campo:

Claudio Souza Paulo Chagas, Helio Dantas

Confirmar Aprovacio e Encerrar RDO Encerrar este RDO (Enviar para Aprovacao) Salvar Alteracies e Fechar Ediggo
L

Figura 10 - Inicio do RDO.
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Registro Diario Operacional ﬁ
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Turma: A - Amarela, turno da Noite Entrada: 16/05/2013 21:00:00 e Saida: 17/05/ 2013 09:00:00
Cabecalho ] UGs em Operacio ] Auxiiares em Operacdo ] Comentdrios Recorrentes  Ocorréncias ]Cusho Operadonal do Turno
-]
21:00 hrs 273 Caracteres restantes
Reunido, passagem de turno.
[ Gravar em Histérico
Registrar Ocorréncia ‘
Confirmar Aprovacio e Encerrar RDO Encerrar este RDO (Enviar para Aprovacdo) Salvar Alteragtes e Fechar Edicio

Figura 11 - Eventos Registrados no RDO.



Registro Diario de Operagdo ThyssenKrupp @ ThySSEI’IKrUPp
Daily Operation Report Companhia Siderdrgica do Atlantico -

Numero: Entrada: Saida: Jrurno: Turma:
1597 15/05,/2013 21:00 16/05,/2013 09:00 [Noite A
Supervisor de Turno: Operadores de Campo:

Ricardo Reis

Operador de Sala: Paulo Chagas, Helio Dantas

Claudio Souza

Recebimento:

Unidades Geradoras: Niveis dos Tanques:
GT 11: OMW Manutencio: Manutencdo Corretiva. Agua Demi: 92,62%
GT 12: 54,67TMW Agua Filtr.:  66,75%
ST 18: 147,46MW G&s Holder:  10,39%

Auxiliares em Operacgdo:
MCWS OK : 19PAC10AP001 On / 19PAC20AP001 On
CCWS - P OK : 19PGC10AP0O01 Off / 19PGC20AP0D1 On
CONDR TCS: 19PAH30EA100 Off
: 90GHC30APO10 On / 90GHC30AP020 On
MUPSYS OK : 90GHC10AP001 On / S0OGHC20APO0O1 Off
COG PUMPS OK : 14LACS0AP001 On / 14LACS0AP0O01 Off
: 18LAC20AP001 Off / 18LAC30AP001 On / 18LAC40AP001 Off
: 18LACS0AP001 On / 18LACB0APOO1 Off / 18LAC70APO01 Off
: 18LAC50AP020 Off / 18LACE0AP020 On / 18LAC70APO20 On

Figura 12 - Exemplo de RDO finalizado.
4 DISCUSSAO

A partir da necessidade de gestdo dos dados de processo a proposta desse trabalho
€ levantar a possibilidade e as vantagens de se criar um sistema de gerenciamento
especifico e customizado com pouco investimento e trazer essa possibilidade a tona
utilizando-se estudo do caso da UTE do Atlantico — TKCSA.

5 CONCLUSAO

As empresas esbarram em diversas dificuldades em fazer fluir através de suas
estruturas organizacionais, tanto as informagfes estratégicas quanto as
operacionais. Para conseguir tal fluéncia muitas vezes sao realizados altos
investimento em sistemas que muitas vezes nao compreendem 0 processo como um
todo ou que precisam ser customizados para atender todas as necessidades.

Em muitos desses casos a criagdo de um sistema a partir de ferramentas de uso
cotidiano é possivel e se torna viavel devido ao baixo investimento necessario.
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