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8UMARIO

Eete trabalho mostra a linha de decapagem da Siderudrgica HMendes
Janiar, bem caomo o processo em um todo, abrangendo ainda as carac-—
teriaticas dos bhanhaos, tanques, equipamentos auxiliares e contro-
les. Incluido no trabalho scobre decapagem também esta a unidade de
neutralizagd3o de efluentes da trefilaria, com descrig8o do proces-

80 @ seus controles operacionais.

(01) Contribuigdio técnica a ser apresentada no | Semindrio de Tre-
filagdo de Arames, Barras, Tubos de Metais Ferrosoe e N3o
Ferrosos a ser realizado de 18 a 19 de novembro em 63c Paulo
-~ BuPas

(02) Analiesta de Processos da Siderargica Mendes Janior §.A.

(03) Coordenador de Proceseos da Biderdargica Mendes Junior 8.A.

(04) Gerente de Produg8o da Biderurgica Mendes Juniar 5.A
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1 - DECAPAGEMN;

1.1 - LAY-0UT:

Figura 1.

1.2 - INTRODUCARO:

A decapagem quimica do fio maquina ou arames intermedidrios desti-
nadoe a trefilagdo, consiste em uma saqufncia de tratamentos, vi-
sando adequa-los a trabalhos de daformagdo a frio. Este tratamaento
consiate basicamente na remogdo da carepa do fio maguina utilizan-
do acido clorfidrico, com posteriores lavagens. Em seguida faz-se
uma deposigdo de fosfato de zinco, bérax ou cal, na superficie do
mesmo, adequando-o as condigdes de trefilagao especificas para ca-

da produto.

1.3 -~ PRINCIPAIS EQUIPAMENTOS:

. Maonovia:

. 12 carros de transporte:
. Mesas de comando:;

. Mesa auxiliar;

. Esteira carga e descarga;
. Tanques de processo;

. Tanques auxiliares;

. Desvio.

4 = &
Consiste basicamente am programar uma mesa de comando @ o carros

da linha, de acordo cam o pedido de decapadoe, gerado na Trefi-
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laria Principal.

Esta programag3o @ feita, escolhendo um doe oito fluxoe existentes
no programa, bem caomo o tempo de tratamento, que varia de acordo
com o grau de oxidagdo do fio ou espessura da carepa existente.

Os tempos de tratamentos s3o de 240", 360" a 480".

Abaixo a tabela de fluxose de decapagem:

PR SRS S EEE SRS S SRS S SESSSSSSE=SSSESasS=s====s====+4
| TANGQUEB | FLUXOS DE DECAPAGEM |
| DE F———F—— e —F——————p———F———F
| PROCESSO8 I 1 | 2 | 3 1 41516171 8|
PR S RS S S 4 CE S+ S S S 4 SIS AESEAESESAESSSAES S S A= =S4
| ACIDASB EXXXEXXX XXX XK XXX XXX XXX I
I 1 AV FXOXOCT XX XXX XAXXR XXX XXX | |
e ————— e B e e e e e St e
| LAVAGENS PXXX XXX XXX XXX XXX XXX T XXX L |
| I A III XXX XXX EXXX XXX XXX XXX XXX i
e ————————— B e T et 3
| BANHO DE PXXX XXX XXX | ! i ! !
| FOBFATO PXXX XXX XXX | | ! I ! i
S 2 eyt et e o e e e e s e ot e ot ot et e e S e ot e e
I LAVAGEM DE IXXXiIXXXIXXX!I | ! i H |
|  FOSFATO IXXX XXX XXX i | | | |
e s st s T e
! BANHO DE | PXXX PXXX | ! H i
| BORAX i XXX FXXX | | i |
Fmm et e e s s e
| BANHO DE XXX | | i | XXX |
! CAL LEVE XXX i | H l XXX !
m———————————— t———t e —F———F———F———F———+
{  BANHO DE i ! XXX XXX i i ! |
| CAL PESADA ! | XXX XXX i | H i
e —————————— R e e e o e e e 2
i EBTUFAS PXXX XXX PXXK XXX E XXX XXX XXX i
1 I E 11 XXX EXXX XXX XXX XXX XXX XXX

PR R S S S SRS S E S E TS S S S dEE A4S S SHE S XSS =SS ===

Apds programar, coloca-se a linha em funcionamento automatico, com
o8 ganchoe carregando as bobinas ja posicionadae na esteira de
carga, de acordo caom a prioridade de pedido de decapado.

0 cicla completo de decapagem, ou seja, o0 tempo em Que uma peaga
(bobina de fio maquina) leva para completar o processo & de maie
cu menoes uma hora.

A produglio por hora & de aproximadamente 22 toneladas.

0 processo coneiste em remover a carepa do fio magquina, imerginda
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0O mesmo em cinco tanques com banhos de 4acido cloridrico, cujas
conc.ntraéﬁ.- estdo em ordem crescente. Apde a remogdo da carepa o
fio madquina & levado por 1mersdo e epray em 3 tanques de lavagem,
garantindo assim que a superficie do mesemo esteja 18enta de resf-
duos de dcido, para posterior deposigdo de fosfato de zinco, bérax
ou cal, seguindo de secagem em estufa.

Tarminado o ciclo, a bobina & depositada na esteira de descarga,

que faz o transporte da mesma para a trefilaria principal.

1.5 - EQUIPAMENTOS DO PROCESSO:

1.5.1 - Monovia, com 12 carros traneportadores de bobinas:

1.5.2 - Cinco tanques de banho de acido cloridrico, com volume de
18.000 1, agquecidos por resist@ncia. Estes tanques possuem
camara de exaustdo, cujo excesso de vapores acidoe € con-
duzido para uma torre de lavagem em contra corrente, libe-
rando para a atmosfera somente gases i1sentos de residucs

acidos.

Dados de trabalho dos banhos de HCIl:

Tanque | = 2 a 8 g/l
Tanque I - 10 a 20 g/l
Tanque II1 - 20 a 40 g/l
Tanque [V - 30 a 70 g/l
Tanque V - 150 a 170 g/l
Temperatura - Oa 45 o C
Tempo de imeredo 240" - 360" - 480"
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1.5.3 - Trés tangques de banhos de lavagem com volume de 18.000 1.

sendo 0 primeiro por imersdo e os8 outros duis, por i1mersdo
e spray.

Dados de trabalho dos banhos de lavagem:

Tanque [ - Ph 2,0 a 7,0

Tanque 11 - Ph 4,0 a 7,0

Tanque I11 - Ph > 7,0

1.5.4 - Um tanque de banhao da fosefato de zinca com volume de
18.000 1, aquecido, par vapor através de serpentina, tendo
como equipamento auxiliar dois tanques tipo silao, para fa-
zer a decantagdo da borra formada durante o processao de
fosfatizag3o @ que & limpa a cada 15 dias.

Dados de trabalho dos banhoe de fosfatizagdo:

Acidez total - 33 a 37

Ponto de nitrito - O0Oa 3

Ponto de ferro = g

Temperatura - 75 o C

Tempo de imersdo - 360" a 480"

1.5.5 - Um tangque de banho de lavagem de fosfato de zinco, com vo-

lume de 18.000 1.

Dados de trabalho do banho de lavagem:

agua por imersdo - pH 5.0 a 7,0
Temperatura - ambiente
Tempo de imersio =~ L2
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1.5.6 - Um tanque de banho de bérax com volume de 18.000 1, aque-
cido por vapor através de serpantina, tendo coma equipa-
mento auxiliar, um tanque com capacidade de 1.000 1, para
preparo de solugdo de bérax, utilizado na corregdio da con-

centragdo do banho do processo.

Dados de trabalho do banho de bérax:

Concentragdo de bérax - 100 a 120 g/l
Tempaeratura - 90 a 95 o C
Tempo de imersdo - 170"

1.5.7 - Dois tanques de banho de cal leve e cal pesada, com volume
de 18.000 1 cada, agquecidos por vapor atravéds de serpenti-
nas, poseuindo ainda agitadores, para manter o banho em
suspensdo, tendo como equipamento auxiliar dois tangues
com volume de 6.000 | cada, para mistura e preparo de
paata de cal, utilizada na correglo das concentragBaes dos

banhos do processo.

Dados de trabalho dos banhos de cal leve e cal pesada:

i-—— cal leve - 23 a 27 g/l
Concentragdo ——--1|

I-— cal pesada - 43 a 47 g/l
Temperatura - 80 a 90 o C

Tempo de imersdo - 3 imersfies de 7" cada

1.5.8 - Obs: Dos tanques de lavagam até as aestufae, ha uma camara

de exaustdo dos gases alcalinos.



1.6 - QUTROS EQUIPAMENTOE AUXILIARES:

1.6.1 - Umn tanque de preparo de acido cloridrico. com volume de

7.000 1.
1.6.2 - Umn tanque de d4gua gasta com volume de 10.000 1.
1.6.3 - Um tangue AE acido gasto com volume de B8.000 1.
1.6.4 = Un tangue de hidratagdo de cal com volume de 8.000 1.
1.6.5 = Um tanque decantadar de cal com volume de 21.000 1.
1.6.6 - Um 8ilo de cal virgem com volume de S5.000 1.
2 - NEUTRALIZACAQ;

Esta unidade @ a respaonsdvel pela neutralizagdo de efluentes da

trefilaria (Figura 2). Usa-se como neutralizag3o solugdo de cal a

120 g/1.

21 = RICA PROC 0is

Descarte de agua acida ou acido gasto para o tanque de pré-neutra-
lizagd3o por sistema continuo.

0 controlador existente no local, ao receber o sinal de Ph baixa.
emitido pela sonda imersa no tangque, abre a valvula de dosagem de
cal, neutralizando aseim a solugdo.

0o tanque de pré-neautralizag8o, a solugdo & tranaferida para o
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tanque de pés—-neutralizagdo, que recebe também cal pelo mesmo sis-
tema utilizado na etapa anterior, completando assim a neutraliza-
¢do.

Passa-e® a seguir para os tamques de aeragdo [ e [l, onde por in-
Jeaglo de ar comprimido & feita a oxidag3io do Fe++ para Fe+++, com
posterior dosagem de floculante, facilitandao a decantag3o da lama
gerada e o descarte da agua dentro dos padr8es exigidos.

A ultima etapa do processo, @ a transefer@ncia da lama para o tan-
que espaesador através de vdlvulas e deste para o filtrao pransa,
com uso de bombas.

A funglio do filtro prensa 4 a de prensar a lama bombeada, formanda
tortae que s3o depositadas em cagambas, para posterior descarte. A

4gua proveniente desta prensagem retorna a aeragdo II.

P e NTROL DE NEUTRALIZACAQ:
. Tanque de pré-neutralizagdo - Ph 7,50 a 8,50
Tanque de pés-neutralizagdo - Ph 8,00 a 9,00

Tanque de aeragdo 11 - Ph 7,00 a 8,00

. Baida de decantador - Ph 6,50 a 8,50



ABBTRACT

This work shows the procese and the pickiling line of SMJ 1nclu-
ding tanke, auxiliary equipments and controls.
It ie aleo included the neutralization process of waste water and

acid.
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DECAPAGEM QUIMICA

— Figura 1
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S2

SISTEMA DE NEUTRALIZACAC DA TREFILARIA
— Figura 2 =
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