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Resumo

Até o ano de 1993, os revestimentos de trabalho das panelas de aco, das aciarias
elétricas do Brasil, consistiam basicamente de tijolos magnésia-carbono, com ou
sem antioxidantes, ligados a piche ou resina. Nesta época ndo existia a pratica da
utilizacdo de tijolos dolomiticos. A dolomita é um material refratario amplamente
usado na industria siderurgica da Europa, ha mais de 100 anos. O trabalho mostra o
ganho que obtivemos com a implantacdo de tijolos dolomiticos no lugar dos tijolos
de magnésia-carbono no revestimento de panelas de aco.

Palavra-chave: Tijolos dolomiticos

REDUCTION OF THE COST OF THE REFRACTORY LINING PANS STEEL BAR
STEELWORKS MANSA

Abstract

By the year 1993, the coatings work of steel pans, electric steel plants in Brazil,
consisted primarily of magnesia-carbon bricks, with or without antioxidants, linked to
tar or resin. At this time there was no practical use of dolomite bricks.
Dolomite is a refractory material widely used in the steel industry in Europe for over
100 years. The work shows that the gain obtained with the implementation of
dolomite bricks in place of magnesia-carbon bricks in the lining of steel cookware.
Keyword: Dolomite bricks.

Contribuicéo técnica ao 67° Congresso ABM - Internacional, 31 de julho a 3 de agosto de 2012,
Rio de Janeiro, RJ, Brasil.
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1 INTRODUCAO

Desenho da Panela de Aco.
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Figura 1.

2 IDENTIFICACAO DA OPORTUNIDADE

* Reduzir custo na montagem refrataria;
* Reducéo nas paradas de producao por falta de panela;
e Eliminar reparos por projecdo com massa na linha de escéria.

3 ANALISE DA OPORTUNIDADE

» Substituir os tijolos de Magnésia Carbono por tijolos dolomiticos na linha de
escoria das panelas com reducéo de custo em 60%;

* Maior disponibilidade de panelas no ciclo produtivo devido a eliminagéo de
reparos com projecao na linha de escbria;

» Eliminagéo do custo do reparo com projecao.

4 TENDENCIA

Visando a reducdo de custos, buscamos com a parceria da Magnesita, novos
produtos sem comprometer a seguranca operacional do equipamento. Seguindo a
tendéncia do mercado, entendemos que os tijolos dolomiticos atendem a producéo
de acos comuns com ganhos de performance e custo em relacéo aos tijolos
magnésia carbono.

4331



67'”‘” gl @ ey
e o W

5 VANTAGEM

O que se observa € que, durante o uso dos revestimentos dolomiticos, existe a
possibilidade para formacdo de “coating” sobre a face quente dos tijolos. Essa
camada protetora, altamente refrataria, diminui o contato tijolo/escoria/aco e portanto
diminui a velocidade de desgaste dos tijolos.

6 COMPARACAO PERFORMANCE MgO-C X DOLOMITICO

Vida média da campanha de Panela em 2008 { tijolos MgO-C )
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Figura 2.

7 VIABILIDADE ECONOMICA

amca comare o | QuAT. RS TOTAL Custo daregi&o da Linha de
*| comsum | CONSUMIDO Escdria da Panela por Campanha.
GUAG-PALEAV [SI1T15 | PG| 264 14 £75.75 Sem reparo na Linha de Escéria
‘ com tijolos, apenas por projegio.
GMAGPALEAV [s11727 | Pe| 90 5.003.10
Tijolos de MgO-C.
GUNLAG-LE ACH ™| 300 4549.02

TOTAL:| 24.228,78

marca | romaaro |un.| (Gl | coasuuma

SHDOFORMRC [1820 PG| 528 11 476,61
Custa da regifo da Linha de

swporFormRe |1830 el 180 3815.14 Escdria da Panela por Campanha.
Considerando 1 reparo na Linha
de Escdéria durante a campanha.
Sem reparo por projecao.

CUSTO TOTAL:| 15.291,74 Tijolos Dolomiticos.

Figura 3.
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Ganho:
No c
Revestimento 2l GANHO (R$)
PROJETO MARCA
( Més ) Campanha Més MENSAL ANUAL
SNTERIOR | TIJOLOS MgO-C 9,0 24.228.8 218.058,99
101.841,73 | 1.222.100,78

IMPLANTADO | T JOLOS COLOMITICO 7,6 15.291,7 | 116.217,25

Para 2011, esta previsto a produgéo 522.757,476 ton.

Jan aNovi11= 506.257 476+Dez/11= 16.500.00

Considerando essa producgao prevista, temos uma
reducio no R$%/ton. de R$ 2,34.

8 CONCLUSAO

A introducado da linha de escdria dolomitica propiciou uma reducédo significativa no

custo da Panela de Aco.

O sucesso dos tijolos dolomiticos se deve, em grande parte, as condi¢cbes
operacionais existentes.
Pode ser aplicado nas outras unidades do grupo.
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