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USO DE ANODC INSOLUVEL NAS LINHAS DE
ESTANUAVMENTO ELETROLITICO PA C S N
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RICAC DA su¢AC DR ZLETROTEPOSICAO DE UMA LINHA DE
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rolc mergulhado{"Cint-roll") também revestido de borracha
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Zletrolitc 2 Dados Cperacionais
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crganico.

~p 3 ”, .
Torna a soluzac, altamente condutiva alem de i-

y Y X sy A e s =
NiolT a 9ZZIaa&ad gus transiorms C egtarho esctanoso em

-
g 0 - /
estanhce =s5tznico. Para ccompensar a perda de PSA (Drag-
= A ge - a —
A < 2 ~ 3 4 - g o 3 =
2 Nreclsc sdicionu-l¢ ac eletrolitc a fim de (-
Ty e 2 T 5 e
& s -~ — e T L.
SO R S 18 N d
- Zulfzto “stanosc
X - E = - - S - o ~ ] 3
sonsvitue uma fonts inicial de long de estanho
s ~
S sy /‘.— 1+ - P = e _ e
na solugao., rntudo, nao e preciso & adigzac de sulfa-

r . . - - .
to esctanoso no eletrclito depois da fase inicial parz

poder compencsar a perdza de estanhe pelo "drag-out",

-~ ’
- - - s e I o
pois o eficiencia catodica e suficientemente baixa en
g Mrre Do ot el B s L Bl
eLagae = I ielenecls anclilla.
- 20 ~ o .
- a8itivo Crranico

. - : 5,
posite Jde estanho consistente
- Ld -~ ’

e postesrior azumento do brilho =2vos a fusao e usado, ©

f vy, e~ - ] R . A .
A" (Ztoxilated Alfas Narhtol OSulfonic Acid

o
b4
fou
[}
0
]
o
N
&
@
"~
= |

o T o - /1
\ s 15 =/
u““T D 8 L2 574

TUNTEY A Q
ENSS 3a 3 g1

Temperatura 40 a 50 g/1 (C eletrdlito cir-
cula através de trocadores de
calor para evitar aumento ex-
cessivo de temperatura.



- 34 =

N

un

Corrcnte Aplicada: Fungao de largura da tira e
velocidade de Linha de Es -
tanhamento para um revesti-
mento desejado.
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Sn++ ¢ langado, conti-

a0 "Drag—cut", enriquecendo-o0.
’
s atingir um limite pré-fixado de Sn++ a so-

rag-out" é retornada 205 tanques de eletrd-

sofre o processc de concentrazao straves de
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DA PRATICA DC USC DC ANCTO INSOLUVEL

4 necessidade do estudo e do consegquente uso nor-

mal deste método, ora exposte, & funcao do sucessive au-
mento de volume do eletrdlito das Iinhas de Estanhamento
Tletrolftice devido ac maior rendimernto anddico em compa
ragac zo catddico.

Tscolheu-se uma ponte de azncdos, conforme figurs,le?
removeu-se 58 Znodos de ectarlo & colocou-se O arodc in-
soluvel.

3.1 Dados dc Zstudo
Yeled Ehberigl
ara fabricagao dc ancde iasclivel foi utilizado ago
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inoxidawvel AISI-216. As medidas foram as seguintes:

Zgpessura: 13 mm (Dese jado uma espessura maicr, mas,
’ d . .
na epoca, era a unica egpessura de ago i-
. ’ o
noxidavel gue dispunhamos.
Largsura: Duas partes de 400 mnm
Altura: 1.860 mm ( Mesma altura dc anodo de Sn.)
Iasse
32 passe superior (Zscolhido por ser regiao de ne-
nor densidade de corrente, propiciando melhor ade-
rencia. A posigac superior foi para facilitar o ma
= & ~
nuseio dc anodo)e.
Corrente Aplicada: 2.500A 2 3.50CA

~ ~
om o usc do anodo Insoluvel, = concentragao de Sn++
v2i caindo mais que © valor normal,e, sucessivas eva
~ -~ 4 A »
;028 sao realizadzas de modc a mante-lo na faixa

ravalho, diminuindo, desta maneira, o0 volume de

3 % I 4
~ia de TEstanhamento Zletrclitico n? 3

B i il

29/31.7 a 13/12/77 Perfazendoc um tosal de 264

horas em operagac.
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RESULTADCS OBTIDOS
7T: - Tolume inicial do Eletrdlitc = 702.000 1
7o = Volume final do Eletrélitc = 53.000 1
Sn++ inicial = 30,3 g&/1
Sn++ final = 30,1 g/1
Acidez inicial = 13,5 g/1
Acidez fina = 18,0 g/1
.cidez & o fator gue determina a retirada do
node Insclivel de operagio, porquanto um aumento muito
-rande dc valor da acidez, para tornar a folha com bri-
‘o, especular, caracteristico das folhas de "TFlandresy
Lriza reguerer adigoOes extras de aditivo (material impor-

econoxi

tornaria o processo

de ancdo ingoluvel =sem

co, além de tornar mais corrosiva a solu-
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- Aumento de eficiéncia de corrente. Normalmente, a efi-
ciencia 3¢ corrente %edrica ¢ em *orno de 95% mas, na
pratica, ecste valor nao é alcanzado, virtude de eventuais

a

=25 de corrente. O uso 3¢ anodo insolivel melhora a e-

. e .’ -
Pelac gucessivag evaporagces, Jja descritas,

- Reducac do volume do sletrolito

i o it L = NNy Ia)
7i - V£ = (72.000 = 53.000, = 17.0C0 1

- Aproveitamento de Estanho
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Os resultados obtidos com o uso de anodo insoluvel
na Linha de Estanhamento Eletrolitico da CSN, mostram que
esta pratica deve ser desenvolvida. Mesmo sendo visada so-—
mente a necessidade de redugao de volume de eletrdolito, o
Processo apresenta vantagens secundares conforme jé des -
crevemos.

Desde que todos os vazamentos se jam sanados (bombas, gaxe—
tas, mangotes, furos em tanques e etc...) esta pratica tem
que ser aplicada, devido ao aumento continuo do volume de
eletrdlito, sem que tenhamos capacidade suficiente de arma
zenagem. Mesmo com 0 recurso de usarmos uma concentragao
de Sn++ na faixa de 50 a 70 g/1 nos tanques reservas, para
evidente redugao de volume, apdés um determinado periodo
havera necessidade da redugao da quantidade de eletroli-
to por meio do emprego de anodo insoluvel.

Recentemente a NSC (Japéo) apresentou em Londres
(First International Tin Plate Conference) um trabalho em
que mostrou os estudos e resultados que veem conseguindo na
tentativa de total eliminagao dos anodos soluveis. Este es-
tudo NSC é um estagio avangado (Mudanga inclusive de proces
80) da pratica de uso de um anodo insoluvel em Linhas

FERROSTAN convencionais.

A economia conseguida pode ser estimada em:

Economia de Materia prima

Sn = 510 x 300,00 = Cr§ 153.000, 00
Acido Fenol = 6.215 x 16,11 = Cr$ 100.123,65
Custo do Anodo Insoluvel

= Cr$ 40.000,00

Economia Total

(253.000,00 - 40.000,0C) = | Cr$ 193.000,00
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