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Resumo

A concha de ostra esta dentre as matérias primas mais utilizadas para obtencéo de
produtos. O carbonato de calcio € o principal componente das conchas de moluscos
bivalves usado para fabricacdo de carga em polimero, marmore compactado,
ceramica, espuma de polietileno, correcdo da acidez dos solos e medicamento. A
matéria prima inicial passa por um conjunto de processos de beneficiamento, para
chegar a produtos € necessario que a mesma seja triturada. O beneficiamento
utilizado inicia em uma prensa, onde é aplicada uma quantidade consideravel de
forca para que ocorra a trituracdo do mesmo. O objetivo deste trabalho € avaliar o
rendimento de trituracdo em prensa hidraulica para melhor efeito de moagem de
concha de ostra em moinho de bolas. Foram feitos testes para quantificar a pressao
necessaria para triturar e ndo compactar o material. Para a prensagem das ostras
foram utilizadas presséo de 1.744 MPa, 2.180 MPa e 2.616 MPa, sendo que a
utilizacdo de 2.180 MPa apresentou maior eficiéncia no processo de trituracao
evitando assim dispéndio de energia.

Palavras-chaves: Detritos de bivalves; Carbonato de célcio; Eficiéncia energética.

USE OF HYDRAULIC PRESS FOR BEST EFFECT OF GRINDING IN OYSTER
SHELL MILL BALL

Abstract:
The oyster shell is among the most used raw material for obtaining products. Calcium
carbonate is the main component of shells of bivalve molluscs used to manufacture
polymer loading, compressed marble, ceramic, polyethylene foam, liming of soils and
medicine. The initial feedstock passes through a series of beneficiation processes to
arrive at products is necessary that it be crushed. The processing begins used in a
press where it is applied a considerable amount of force to occur crushing thereof.
The objective of this study is to evaluate the yield of milling in hydraulic press for
better grinding effect of oyster shell in a ball mill. Tests were made to measure the
pressure needed to crush and compact the material no. For pressing the oysters
were used pressure 1,744 MPa, 2,180 MPa and 2,616 MPa, with the use of
2,180 MPa at the highest efficiency grinding process thus avoiding waste of energy.
Key words: Detritos de bivalves; Calcium carbonate; Energy efficiency.
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1 INTRODUCAO

Devido ao grande crescimento da maricultura em especial no Brasil ha também o
descarte de residuos na natureza como, por exemplo, a concha de ostra. No Para,
segundo o Valenti a ostra cultivada em 2010 alcancou 20 toneladas na
comunidade de Curuca e Nova Olinda j& que a matéria destes bivalves representa
cerca de 80% em peso do animal, gerando uma grande quantidade de detritos que é
descartado nos préprios locais de cultivo. Segundo Batista et al.?) os residuos
oriundos do consumo destes moluscos provocam problemas ambientais como o
assoreamento de bacias. Esses residuos apresentam um grande potencial para
agregacao de valor, atraves do beneficiamento da matéria prima gerando produtos.
Segundo Chierighini et al.®® carbonato de calcio(CaCO3) é o principal componente
das conchas de moluscos bivalves usado para fabricacdo de carga em polimero,
marmore compactado, ceramica, espuma de polietileno, correcdo da acidez dos
solos e medicamento.

O beneficiamento inicia em uma prensa, onde é aplicada uma quantidade
consideravel de forca para que ocorra uma pré-trituracdo do mesmo. Na literatura €
encontrado trabalhos de moagem de conchas de ostras inteiras em moinho de
bolas, como Batista et al.?) O objetivo deste trabalho é avaliar o rendimento de pré-
trituracdo em prensa hidraulica para melhor efeito de moagem de concha de ostra
em moinho de bolas.

2 MATERIAIS E METODO

A concha de ostra usada na metodologia do trabalho foi obtida da comunidade de
ostreicultores em nova Olinda. Para obtencdo do pé da concha de ostra inicialmente
as mesmas foram lavadas em agua corrente com o auxilio de uma escova de
polietileno, e depois secadas a ambiente, com a utilizagcdo de uma balanca de marca
GEHAKA (Figura 1a), foram pesadas trés amostras com um total de 50g cada, apos
a pesagem as conchas foram condicionadas para a prensa hidraulica (Marcon-
capacidade de 10 toneladas, referéncia MPH-10) (Figura 1b) para a primeira
amostragem foi utilizado uma carga a 4 toneladas distribuida numa area de
0,0225 m?, equivalente a uma tensédo de 1744 MPa.

Figura 1. Balanca (a) prensa hidraulica(b).

Apoés a prensagem o material foi colocado no moinho de bolas (Figura 2a), durante o
periodo de trés horas, a cada hora o material era retirado para passar em uma
peneira de malha 200 mesh (Figura 2b), o material retido recirculava no sistema
passando novamente pela prensa, moinho de bolas, e peneira, esse processo se
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repetiu trés vezes, sendo realizado também prensagens a 5 ton com uma tenséao de
2.180 MPa e a 6 ton com tenséo 2.616 MPa.

Figura 2. Moinho de bolas (a), peneira (b).
3 RESULTADOS E DISCUSSAO

A utilizacdo da prensa hidraulica com pressoes a 4, 5 e 6 toneladas foram eficientes
nos processos de trituracdo da concha de ostra em moinho de bolas, uma vez em
gue todas as amostragens foram obtidas grandes percentagens de material
passante, a utilizacdo da prensa a 5 toneladas foi 0 que se mostrou mais eficiente
devido a maior quantidade de material passante no final do processo. Ao realizar o
processo de moagem para esse tipo de material ndo é necessario utilizar uma
grande quantidade de energia como, por exemplo, a utilizacdo da prensa a 6
toneladas, a utilizacdo a 5 ton ndo s6 € mais eficiente como também evita o
desgaste das partes mecanicas da prensa hidraulica.

Em todas as amostragens houve perda de material, sendo que a prensagem a 5 ton
apresentou menor perda de material, um dos possiveis motivos pode ser devido a
umidade da amostra, favorecendo menor perda de material em suspenséao por isso é
preferivel que se trabalhe com p6 a imido que a seco. Ribeiro e Abrantes™ afirmam
gue maiores densidades da suspensao resultam em maior rendimento de moagem.
Na moagem de 4 toneladas ha maior uniformidade na distribuicdo do material
passante, conforme as pressfes vao aumentando 5 e 6, a linha de tendéncia se
tornar mais inclinado ou seja o coeficiente angular vai crescendo.

De acordo com os dados observados Figura 3, a cada amostragem é possivel
perceber que na 1° prensagem ha um aumento gradativo da quantidade de material
passante de 4, 5 e 6 toneladas.
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Figura 3. Distribuicdo do material passante (a), (b) e (c), e relacdo entre material perdido e retido (d).
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4 CONCLUSAO

A utilizacdo da prensa a 5 ton se mostrou mais eficiente no beneficiamento da
matéria prima o que vem a ser de suma importancia para elaboracdo de produtos

resultando na diminui¢do do tempo de moagem e aumento da eficiéncia energética.
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