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Resumo

Antecipar falhas de equipamento é fundamental para garantir que o plano de
producdo seja cumprido. Apos identificacdo das anomalias € necessario ter uma
forma de gerenciar preventivamente a falha identificada, garantindo a disponibilidade
continua dos equipamentos. O gerenciamento de projetos Mobile é a Ultima etapa de
um projeto e utilizando este método os processos ficam mais organizados. Este
trabalho irA mostrar as potenciais perdas evitadas pelo método de inspecéo
utilizando os sistema Mobile.

Palavras-chave:Mobile; Gerenciar; Antecipar & Disponibilidade.

MOBILE DESIGN IN THE OPERATION OF THE BLAST FURNACE TERNIUM
BRAZIL

Abstract
Anticipating equipment failures is critical to ensuring that the production plan is met.
After identifying the anomalies, it is necessary to have a way of preventively
managing the identified fault, guaranteeing the continuous availability of the
equipment. Mobile project management is the last step of a project and using this
method processes become more organized. This work will show the potential losses
avoided by the inspection method using the Mobile system.
Keywords: Mobile; To manage; Anticipate & Availability.
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1 INTRODUCAO

A gestdo de anomalias utilizando um sistema Mobiledeve permear por toda a etapa
de inspecdo. Processos ficam mais organizados e a resposta ao tratamento da
anomalia fica mais &gil. Cria-se memoria para possiveis pesquisas de solu¢des dos
problemas.

Para que o sucesso das intervencdes identificadas pela inspecdo seja sempre
positiva o padrdo de como inspecionar tem que estar claro para o operador e o fluxo
de resolucdo dos problemas tem que ser seguido de forma otimizar tempo e
maximizar resultado.

Entretanto se o operador nao tiver o conhecimento da prioridade de reparo e quais
Sdo0 0S equipamentos vitais para a operacdo a inspecdo pode nao trazer os
resultados objetivados que € a disponibilidade de equipamentos para a operagdo.A
figura 01 mostra o Fluxograma de Inspecéo Operacional.
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Figura 1 — Fluxograma de Inspecéo Operacional

2 DESENVOLVIMENTO
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O sistema Mobilefoi implantado na operacédo dos Altos-Fornos TERNIUM Brasilem abril de
2018, pela Equipe de Preservacdo dos Altos-Fornos, com a concepgéo de criar ordens de
servico diretamente noSAP (Aplicativos e Produtos para Processamento de
Dados)melhorando ainda mais a interface com a equipe de manutencao.

O SAP R/3 mostra todo o processamento de informagfes em tempo real ao longo da
empresa onde estiver implementado. Em fungdo da forma que o software € bem
configuravel ele se torna compativel com as necessidades de gestdo do processo. A figura
02 mostra um tipo de ordem aberta no SAP pela operacgéo.

Ordem 10 [)83054361 | |vazamento de ar quents , najuncio da cu ElE]

vazamento de ar quente , na juncao da curva do algaraviz com tubo reto,
lado direito

Stat sist.

ENTE CONF CAPC NOLO SCDM

CRCD

Ordem sup. |8003046582 10-CN-REFRIGERAGAC-SEX1-NOITE

Responsaveis

Grplane. |AF1|/ Alto Forna @

CenTrabRes AFTPVUS | / [RJG4| ALTO FORNOPR. Custos 0,80 BRL

Responsav.. 0 I | TipoAtvMint  [OPE| OPERACIONAL
Endereco ml

Datas

InicioBase  |04.85.2018 Prioridade | Operag&o normal E] |§|

Fimbase |04 06.2013, Revisdo

InicProgr. |07 ©6.2018/00:08|  Inicreal 06.06.2018[09:06 [ Deslocar ordem

Fimprog. [07.06.2018[00:06| Fimreal  [06.06.2018]15:06] []CGdRelDp-dados

Tip.progr. Para a frente EJ Dtrefer 07.06.2018] [ Progr autom

VisZorel. Precedente | Inicio no passado 6] []Por pausa

Versio 0 B Ajustar datas El ¥ Mecs.capacidade

Objeto de referéncia

Locinstal. | CSA-AF82-SBFH-CV2 ALGARAVIZ 23 - AF02 S

Equipam

Conjunto

Figura 2 — Tipo de ordem aberta no SAP ap0és inspecao

Para garantir que a inspecéo seja feita nos equipamentos criticos a rota de inspecao
tem de ser cumprida criteriosamente, evitando que algum equipamento deixe de ser
verificado. A figura 03 mostra exemplos da rota de inspec¢ao

SEQ. U Loc. Instalagdo Denominagio Nivel PU-01- AF-01 Inspegdo O que verificar

1 CSA-AFD1-CADI-ATM T AMEL 1 DO NIVEL 1 DO CADINHO DO AFD1 & PU-01- AF-01 Visual [ Auditivo azamento

2 CE5A-AFD1-CADI-ATMNZ AMEL 1 DO MIVEL 2 DO CADINHO DO AFD1 4 PU-01- AF-01 Wisual [ Auditivo ‘azamento

3 CEA-AFD1-CADI-ATME AMEL 1 DO NIVEL 3 DO CADINHO DO AFD1 47 PU-01- AF-01 Wisual [ Auditivo “Wazamento

4 CEA-AFD1-CADI-AZMN4 ANEL 2 DO MIVEL 4 DO CADINHO DO AFD1 4 PU-01- AF-01 Wisual [ Auditivo Wazamento

5 CESA-AFD1-CADI-AZMNE AMEL 2 DO MIVEL & DO CADINHO DO AFD1 4° PU-01- AF-01 Wizual [ Auditivo ‘azamento

5] CSA-AFD1-CADI-AZME AMEL 2 DO NIVEL 6 DO CADINHO DO AFD1 47 PU-01- AF-01 Wisual [ Auditivo “Wazamento

7 CSA-AFD1-CADI-AZNT AMEL3 DO NIVEL 7 DO CADINHO DO AFD1 4 PU-01- AF-01 | Visual / Auditivo | Vazamento

a8 CEA-AFD1-CADI-AZME AMEL 3 DO NIVEL 8 DO CADINHO DO AFD1 4% PU-01- AF-01 Wisual [ Auditivo “Wazamento

9 CSA-AFD1-CADI-ASNE AMEL 3 DO NIVEL & DO CADINHO DO AFD1 4 PU-01- AF-01 isual [ Auditivo YWazamento

10 LSA-AFD1-SBFM-CFOR CARCACA DO ALTO FORMO 01 3 PU-01-AF-01 | Visual / Auditive | azamento
C5A-AFD1-5BFM-CFOR-SIES-

11 TCOMD1 TOP CONE DO TOPO DO FORNO 01 5 PU-DM- AF-01 | Visual [ Auditive | Wazamento
C5A-AFD1-5BFM-CVI1-SIES- Wisual § Auditivo £

12 aLGam ALGARAVIZ 01 - AFD1 5° PU-01-AF-01 | Termografis | ‘Wazamento ! Ponto quente

Figufa 3- Exempld de rota de inspecao

Para que ndo ocorra erros nem duvidas na hora de realizar a inspecao deve estar
claro para o executante o método de inspec¢éo e o que verificar como mostrado na
figura 04.
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Figura 4 — Método de verificacdo

3 Resultados

A equipe de operacdo vem realizando as inspec¢des conforme planejado e desta
forma antecipando potenciais riscos para o equipamento. A figura 05 mostra as
ordens abertas pela operacao para tratativa da manutencao.

Modificar ordens PM: Lista ordens
ey AE[R S T P MaxE odem [ ™ |2 [iiiloperactes [T

B | Ordem P Local de instalac3o Denominagio do locinstalacio Texto breve ‘Im'cIoBase Data-base fim
i | 8003051815 MNO8 CSA-AF00-EMER-AETA-SIBR-BDEM02 BOMBA DIESEL DE RECIRCULACAO BDEMO02  vazamento de dgua no selo da bomba. 02052018 02.06.2018
| 8003051816 MN08 CSA-AFO0-REFR-TORR-SIBR-BDSE02 BOMBA DIESEL DE RECIRCULACAO BDSE02  junta de expansao da saida da bomba com 02.05.2018 02.06.2018
i, ﬂi 8003052774 MN08 CSA-AF02-REFR-RFC1-SIBR-BCADDZ BOMBA BCAO2 CIRCUITO C1 AF02 bomba com vazamento no selo. 03.05.2018 03.06.2018
| | 8003062372 MNO08 CSA-AF00-REFR-TORR-SIBR-BSE003 BOMBA DE RECIRCULACAC BSE03 vazamento de dgua no selo. 10.05.2018 10.06.2018
I 18003071394 MNO8 CSA-AFO0-REFR-TORR-SIBR-JEX014 JUNTA DE EXPANCAO JEX14 SAIDABDSE02  vazamento de 4gua na junta de expansio, 15.05.2018 15.06.2018
| i | 8003083740 MN08 CSA-AF00-REFR-TORR-SIBR-EF0071 MOTOR DIESEL DA BOMBA BDSEO2 EF71 mofor sem a protecdo do acoplamento . 28.05.2018 10.06.2018
| 8003083744 MNO8 CSA-AF00-REFR-TORR-SIBR-BSE003 BOMBA DE RECIRCULACAQ BSED3 vazamento de dgua no selo 28.05.2018 10.068.2018
:77 | 8003083745 MNOB CSA-AFO0-REFR-TORR-SIBR-EFO061 MOTOR DIESEL DA BOMBA BDSEO1 EF61 vazamento de dleo na redutora. 28.05.2018 10.068.2018
',:' 8003084027 MNO08 CSA-AF00-EMER-AETA-SIBR-BDEM0Z BOMBA DIESEL DE RECIRCULACAO BDEM02 bomba com vazamento de agua no selo. 28.05.2018 E0.0S 2018 Er]

igura 5 — Ordens abertas e tratadas pela manutencéo

Outraforma de acompanhamento sdo resultados das inspecdes realizadas pela
operacao e que gera acdes para a propria operacdo. A figura 06 mostra o grafico de
acompanhamento de tendéncias de temperatura do conjunto de sopro onde foram
tomadas as ac¢bes de controle para correta operacdo do equipamento.
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Figura 6 — Grafico de acompanhamento de temperatura
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Os resultados mostram que pela inspecdo operacional foramantecipados varios
problemas de equipamento que deixaria 0s mesmos indisponiveis acarretando
perdas de producéo e aumento de custo.

3 CONCLUSAO

Apés implantacdo do sistema Mobile para auxilio da inspe¢do operacional,
conseguimos organizar de forma sistémica os pontos onde é necessario maior
volume de recursos seja operacional ou de manutencéo.

Verificamos também que a utilizacdo do sistema Mobile tende a padronizar as
rotinas e orientar sobre datas e tempos da manutencao.

Ao realizar inspegdo conforme rotas determinadas,foi possivel conhecer melhor os
elementos e funcionalidades de equipamentos. Em paralelo obtivemos um grande
conhecimento no planejamento e controle atuando junto com manutengao.
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