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RESULTADOS OPERACIONAIS DA MINI-SINTERIZACAO JL*

Juarez Linhares?

Resumo

A mini sinterizagdo processo JL patenteada sob o numero PI-9202973-6, é
caracterizada por soprar o ar pelo fundo da panela, dispensando o uso de grelhas, caixa
de ignicdo além de proporcionar um baixo consumo de energia elétrica, o que se traduz
em vantagens técnicas e econdmicas ao processo de sinterizagao.
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Abstract

The mini sintering process JL, patented under PI-9202973-6, is characterized by blowing
air through the bottom of the pan, avoiding the use of grate bars and ignition hood,
demanding low eletric energy consumption, which results in technical and economical
advantages to the sintering process.
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1 INTRODUCAO

A Mini Sinterizacao JL, caracteriza-se por soprar o ar pelo fundo de uma panela, que
chamamos panela de sinterizacdo. O sopro pelo fundo da panela traz inUmeras
vantagens ao processo de sinterizacéo, tais como:

e Elimina a necessidade de grelha, que tem elevados custos para 0 processo
de sinterizacéo;

e Elimina a necessidade de carros de ignicdo, e queimadores de alta pressao
com elevados custos. Utiliza-se apenas restos de madeira (ticos) ou carvao
vegetal,

e Nao exige controle rigoroso de matérias primas, podendo trabalhar com uma
variacdo muito grande desta. A mini sinterizacdo JL esta em operacdo na
Viena Siderargica S/A desde 2009. Trata-se de uma unidade com capacidade
para 180.000 t/ano.

e Baixo custo de investimento, cerca de U$25,00 t/ano;

e Baixo custo operacional — U$10,00 t./sinter produzido;

A experiéncia nestes quase sete anos de operacdo com um alto forno com 70% de
sinter na carga apresenta um aumento de producdo da ordem de até 8% comparado
com uma carga de 100% de minério granulado, e uma reducédo de até 5% no
consumo de redutor.

Esta planta de sinterizagdo utiliza finos de minério peneirado do granulado
Vale/Carajas, e minério sinter feed de uma mina no estado do Tocantins.

2 MATERIAIS E METODOS
2.1 Descricao do Processo

e Injeta-se ar frio sob uma panela de cerca de 10 t de capacidade.
e Cada ciclo da panela demora aproximadamente 1 hora e 20 minutos.
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Figura 1. Fluxograma geral
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Figura 2. Fluxograma da sinterizacéo JL.
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Figurav3. Processo JL.
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Figura 4. Custos de produc¢éo 2014.
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3 RESULTADOS E DISCUSSAO

Tabela 1. Custos de produgédo

meses | jan | fev | mar [abnl [ mai | jun | jul [ago | set | out | nov | dez | ano

producd | 16.4 | 185 | 155 | 151 [16.8 [ 139|151 | 109 (138 | 146 | 12.8 | 14.7 | 1786
oenf(t)| 61 | 49 | 27 | OB | 46 | 99 [ 04 | 66 | 27 | 85 | 34 | 46 | 42

Miode |895|811 (867 | 895|914 | 5896|867 |869 | 879|825 826 | 102 [1071
obra |94,0|950|950|940| 080|080 |950|050| 050 (940|960 | 700, | 789,0

1 '

(RS) 0 ] 0 0 0 1] 0 0 1] 0 0 | 00 0

iow De | BL4 | 812|834 772 | 8es | 819|765 [ 759|785 (835 824 [e07 [
OV-U% 1 920|710 | 470|080 | 12,0 | 950 | 49,0 | 62,0 | 65,0 [ 59,0 | 82,0 | 41,0 -

materi@is) 5l o |l o | o | o|lo|lo|lo| ool o] o |®®
cmereia | 392 | 441|361 337 [37.4 812386 |, [ 322359327 |38, .
e €2 | 140|800 |160| 320130930 | 0200 o, | 580|510 | 050|200
e 0 o | o o | o o | o o | o .
111|105 113|109 |114| 109|117 |106| 114|117 | 125|138
QOutros ) 1382
98,0 | 14,0 | 98,0 | 70,0 | 30,0 | 70,0 | 02,0 | 07,0 | 58,0 | 06,0 | 01,0 | 09,0
Custos 63,00

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

iamuten | 263 | 296 [ 248 [ 241|269 [ 223 [ 241 [ 267 [ 221234 205 237 |
ANUEN | 380 | 78,0 | 43,0 | 73,0 | 540 | 980 | 67,0 | 500 | 23,0 | 96,0 | 34,0 | 10,0 -

3 64,00
£a0 o|lol|lo|lo|lolo|lo|lo|lo|lo]|o]o :

o | 297|226 | 292|235 | 251 | 236 | 232 | 224 | 232 | 244 | 237 | 269. |2.902.
oo |6, | 847, | 599, | 677, | 717, | 264, | 615, | 621, | 307, | 306, | 918, | 880, | 587,0

00 00 00 oo 00 00 00 00 oo 00 oo 00 0

Custo | 150 | 13,3 | 155|155 | 149 | 188 | . 166 | 185 | .

RS/t i | 5 - s 27| 154|205 | 168 | 77 5| 1831624
Daolar

médiodo| 2,38 | 2,38 | 232 | 2,25 | 2,22 | 2,23 | 222 | 222 | 233 | 244 | 254 | 2,63 | 2.34
més

Custo

Us/t 632|559 (673|699 673|755 693|931 7.2 [681) 729|695 | 6,04

Estes custos de producao se referem a mini sinterizacao JL instalada em Acailandia
— MA na Viena Siderurgica. Esta mini sinterizacdo tem capacidade de 180.000 t/ano,
na qual foi colocado um misturador intensivo de 800 t/dia EIRICH.

4 FOTOS

Figura 5. Carregamento de matérias primas.
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Figura 8. Area de sinterizac&o.
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Figura 9. Carregamento da panela.

5 CONCLUSAO

A mini sinterizacdo processo JL mostrou-se ideal para mini altos fornos, possuindo
uma grande flexibilidade operacional e de matérias primas. As principais vantagens
da mini sinterizacdo sao:

Baixo consumo de energia elétrica, cerca de 40% de uma sinterizacao
convencional,

Baixo custo de manutencao;

N&o ha grelhas;

N&o ha entrada falsa de ar;

N&o ha partes moveis;

Menor consumo de ar;

O processo permite uma grande variacédo fisica e quimica de matérias primas.
O processo permite uma flexibilidade operacional muito grande, podendo
funcionar em turnos ou em apenas um horario.

N&o ha uso de GLP ou dOleo para dar ignicdo, sendo usados residuos de
madeiras -Ti¢os

Todos os equipamentos usados sdo nacionais e de baixo custo.
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